Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A



Tubi push-up personalizzati in carta per prodotti solidi per la cura
personale

Product Image



https://it.zigpac.com/custom-boxes/custom-push-up-paper-tubes.html
https://it.zigpac.com/custom-boxes/custom-push-up-paper-tubes.html













| BOTAN

|| PURE BOTANICAL

Details

| tubi push-up personalizzati in carta sono contenitori in cartoncino con un disco inferiore
mobile che solleva un prodotto solido senza un meccanismo a rotazione. Sono
comunemente valutati per balsamo labbra, deodorante, profumo solido, balsami e altre
formule solide a basso contenuto d’acqua, ma ogni progetto richiede, prima della
produzione, la convalida di dimensioni fisiche, compatibilita con la formula, riempimento a
caldo, resistenza agli oli ed esperienza d’uso.

Chi trae vantaggio dai tubi push-up personalizzati in carta?
T

Questi tubi sono valutati principalmente da marchi di cosmesi pulita, aziende indipendenti di cura
personale, produttori a marchio privato, sviluppatori di prodotti, acquirenti di imballaggi e creatori di



piccoli lotti. Il caso d’uso pil valido non & semplicemente «sostituire la plastica con la carta». E creare
un imballaggio che sostenga visibilmente il posizionamento naturale o a basso spreco del marchio,
pur restando pratico per riempimento, spedizione, stoccaggio e applicazione quotidiana.

| candidati tipici comprendono deodoranti solidi, balsami labbra, profumi solidi, unguenti, panetti di
lozione e determinate formule solide per la cura della pelle. L'idoneita non € mai determinata dal solo
nome del prodotto. Contenuto d’olio, attivita dell’acqua, temperatura di colata, comportamento alla
fusione, peso del prodotto finito, condizioni di stoccaggio e pressione di applicazione prevista
influiscono tutti sulle prestazioni.

L'interesse del mercato e sostenuto da tendenze piu ampie nel settore degli imballaggi. Future Market
Insights stima il mercato globale dei tubi push-up in cartoncino in USD 1.4 miliardi nel 2025 e prevede
USD 2.1 miliardi entro il 2035, con un CAGR del 4.2%. Si tratta di stime di mercato di terzi, non di dati
di vendita del fornitore, ma indicano un’attenzione commerciale duratura verso il formato. Vedere le

previsioni del mercato dei tubi push-up in cartoncino™.

Perché i progetti push-up in carta falliscono e come si puo
ridurre il rischio? 1

Problema: Un tubo in carta pud sembrare corretto da vuoto, ma funzionare male dopo il
riempimento. Il prodotto pud rientrare durante I'applicazione, il disco inferiore puo inclinarsi, I'olio puo
migrare nella carta, una formula ammorbidita pud sporcare oppure il tubo pud perdere rigidita in
condizioni di umidita.

Aggravamento: Questi difetti raggiungono il cliente nel momento di massima visibilita: I'uso. Tra i
commenti pubblici vi sono lamentele secondo cui uno stick deodorante non rimaneva sollevato senza
sostenere la base con un dito. Altri utenti segnalano difficolta nello spingere un prodotto freddo e
disordine quando la formula si scalda. Tali commenti appaiono in una discussione di lunga data degli
utenti sui tubi deodoranti in carta'®.



https://www.futuremarketinsights.com/reports/push-up-paperboard-tube-market
https://www.reddit.com/r/ZeroWaste/comments/nz1udy/finally_made_the_switch_from_plastic_to_paper/
https://www.reddit.com/r/ZeroWaste/comments/nz1udy/finally_made_the_switch_from_plastic_to_paper/

Soluzione: Trattare confezione e formula come un unico sistema di erogazione. Anziché approvare
un campione visivo vuoto, convalidare il tubo con formula prevista, metodo di riempimento, ambiente
di stoccaggio, accoppiamento del tappo, carico di trasporto e movimento di applicazione. Un progetto
riuscito bilancia attrito del disco, struttura della parete, scelta del rivestimento, durezza della formula,
adesione del prodotto e capacita del consumatore di sollevare solo una piccola quantita per volta.

e Utilizzare la formula effettiva, o I'equivalente controllato piu vicino, per le prove di compatibilita.

 Registrare la temperatura reale di riempimento e il processo di raffreddamento anziché affidarsi
a una generica dichiarazione di «compatibilita con il riempimento a caldo».

« Controllare il tubo dopo calore, freddo, umidita, stoccaggio verticale, stoccaggio laterale e uso
ripetuto.

e Verificare che il disco rimanga in piano e sostenga il prodotto durante I'applicazione.

e |spezionare la carta esterna per individuare aloni d’olio, macchie sulla giunzione,
ammorbidimento o delaminazione.

e Confermare che le dichiarazioni di sostenibilita corrispondano alla struttura completa dei
materiali, inclusi rivestimento, adesivo, inchiostro e decorazione.
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Che cos’e un tubo push-up personalizzato in carta? 1

Un tubo push-up in carta € una confezione cilindrica in cartoncino con un disco interno mobile sul
fondo. Il consumatore spinge il disco verso I'alto per esporre un prodotto solido. Diversamente da un
contenitore twist-up, la confezione non usa un meccanismo a vite filettata per sollevare e ritrarre il
contenuto.

Il formato puo essere sviluppato con carta esterna kraft o stampata, corpo strutturale in cartoncino,
tappo sagomato, disco di spinta inferiore e barriera interna selezionata per la formula. Un esempio di
GreenWay descrive carta certificata FSC e un rivestimento in cera vegetale per uso alimentare,
illustrando una possibile struttura disponibile sul mercato, non una specifica garantita per ogni tubo
personalizzato. Consultare I’'esempio tramite la specifica del contenitore push-up kraft rivestito™.

L'approvvigionamento FSC puo contribuire a comprovare le dichiarazioni sulle fibre responsabili, ma
la certificazione deve essere verificata per la carta, il trasformatore, la catena di custodia e la
dichiarazione prevista per la confezione finita. FSC illustra il proprio quadro per carta e imballaggi
nella guida alla carta e agli imballaggi certificati™.



https://greenwaycontainers.com/products/2-ounce-60-g-natural-kraft-push-up-cosmetic-container
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging

La capacita non deve essere dedotta da un diametro esterno o da un’etichetta di catalogo. E
determinata da dimensioni interne utilizzabili, struttura di parete e rivestimento, posizione del disco,
spazio di testa, densita del prodotto, condizioni di riempimento e altezza accettabile del prodotto
esposto. La capacita finale o la quantita caricata deve quindi essere stabilita con dimensioni fisiche,
stato di caricamento effettivo e convalida dei campioni.

Come specificare e convalidare il tubo giusto? T

1.

Definire la formula. Registrare se e anidra o contiene acqua, le principali caratteristiche di ol
e cere, la temperatura di riempimento, il comportamento durante il raffreddamento, I'intervallo
di fusione e la durata di conservazione prevista.

Definire I’esperienza d’uso. Decidere quanto prodotto esporre a ogni spinta, con quale forza
I'utente lo applichera e se I'’erogazione manuale unidirezionale € accettabile.

Misurare il sistema del prodotto. Stabilire diametro interno utile, altezza di riempimento,
corsa del disco, spazio libero del tappo e dimensioni esterne. La capacita finale deve essere
determinata tramite dimensioni fisiche, stato caricato e prove su campioni riempiti.
Selezionare una struttura provvisoria. Confrontare tipi di carta, struttura delle pareti,
esecuzione della giunzione, chimica del rivestimento, adesivo, accoppiamento del tappo e
tolleranza del disco. Non presumere che un tubo visivamente simile abbia lo stesso profilo di
barriera o compostabilita.

. Creare campioni funzionali. Riempirli con il processo produttivo previsto. | campioni vuoti

sono utili per grafica e accoppiamento, ma non possono dimostrare resistenza agli oli,
affidabilita dell’erogazione o resistenza sotto carico.

Eseguire prove ambientali. Valutare calore, freddo, umidita, aperture ripetute, spinte
ripetute, stoccaggio laterale e vibrazioni di trasporto in condizioni pertinenti al percorso
distributivo del prodotto.

. Approvare dichiarazioni e grafica. Verificare ogni certificazione, indicazione di smaltimento,

dichiarazione sul contatto con gli ingredienti e affermazione «senza plastica» rispetto alla
distinta materiali e alla documentazione disponibile.



Se un tubo sara a contatto diretto con alimenti, o se un acquirente adotta i requisiti per il contatto
alimentare come quadro di sicurezza per una confezione di cura personale, carta, rivestimento,
adesivo e inchiostro pertinenti devono essere valutati singolarmente. La guida FDA sulle sostanze a
contatto con gli alimenti® spiega il percorso normativo, ma non certifica automaticamente un tubo
finito.

Quali scelte di personalizzazione influiscono su prestazioni e
aspetto? 1T

La personalizzazione va oltre il posizionamento del logo. Colore della carta, processo di stampa,
rivestimento, finitura decorativa, visibilita della giunzione, sovrapposizione del tappo, struttura del

disco e rivestimento interno possono modificare sia il risultato visivo sia il profilo di fine vita della
confezione.

|

Area

. Possibile direzione Cosa verificare
decisionale

Uniformita del colore, resistenza allo
sfregamento, leggibilita e tolleranza del colore
del marchio

Tracciato di fustellatura, posizione della
CMYK, tinta piatta, branding giunzione, sovrapposizione del tappo,
minimalista o grafica avvolgente dimensione del codice a barre e leggibilita sulla
superficie curva

Effetto opaco, dettagli in lamina, Composizione dei materiali, impatto sulla
goffratura o accenti localizzati  riciclabilita, registro, screpolature e abrasione

Documentazione sulla migrazione, resistenza
agli oli, risposta alla temperatura di riempimento
e dichiarazione di smaltimento

Kraft naturale, bianco, nero o

Aspetto esterno ¢ ¢ o stampata

Grafica

Decorazione

Concetti di barriera resistenti ai

Superficie interna . .
grassi 0 a base di cera


https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/packaging-food-contact-substances-fcs
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/packaging-food-contact-substances-fcs

Area

. . Possibile direzione Cosa verificare
decisionale
. . - . Planarita del disco, uniformita della forza,
Meccanismo Disco di spinta in carta con . e
: . . . resistenza all’inclinazione e sostegno del
inferiore accoppiamento per attrito
prodotto
Tappo in carta e geometria Forza di ritenzione, aperture ripetute, protezione
Tappo e base S .
sagomata della base dalla polvere e stabilita dimensionale

La tabella € un quadro di specifica, non un elenco di caratteristiche verificate per lo SKU
NSKU-795-02. Ogni struttura, finitura e dichiarazione prestazionale selezionata resta soggetta a
preventivo, esame della documentazione, prototipazione e prove con la formula prevista.
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La grafica deve essere controllata nelle dimensioni finali sulla confezione curva. Un testo piccolo che
appare nitido sul monitor puo diventare difficile da leggere vicino alla giunzione o al bordo del tappo.
Il controllo prestampa deve confermare abbondanza, zone sicure, sovrastampa, risoluzione delle
immagini, metodo colore, zone di rispetto del codice a barre, testi normativi, posizione della giunzione
ed eventuale attraversamento di componenti mobili o sovrapposti da parte della decorazione.

Push-up, twist-up, plastica o metallo: quale scegliere? 1

Tipo di

imballaggio Priorita piu adatta Vantaggio principale Compromesso principale

Meccanismo manuale
semplice e forte
espressione di un
marchio naturale

Sollevamento
Tubo twist-up in  Erogazione piu familiare e controllato e, secondo il
carta presentazione raffinata  design, retrazione piu
agevole

Erogazione unidirezionale,
sensibilita della formula e
possibile rientro durante I'uso

Posizionamento
visibilmente basato sulla
carta o a basso spreco

Tubo push-up in
carta

Struttura piu complessa;
alcune versioni includono
componenti non cartacei



Tipo di TR . — .
imballaggio Priorita piu adatta Vantaggio principale Compromesso principale
: : Re5|§tgnza aII.umlc.j|ta, Meccanismo affidabile e Meno adatto ai marchi che
Contenitore stick precisione e riempimento . Con
ampia tolleranza delle  cercano di eliminare la

in plastica ad alto volume o ,
. formule plastica rigida convenzionale
consolidato

Peso maggiore, vincoli di

. . Durabilita, sensazione Barriera robusta e , . k X

Contenitore in ) A~ . riempimento diversi e
premium o concetti di potenziale lunga durata .

metallo o \ differente compromesso
ricarica d’'uso .

ambientale

Tubo in carta . Meno decisioni Dimensioni, barriera e
Prime prove della formula o : . -

standard con strutturali prima della  differenziazione visiva

: e del mercato . -
etichetta convalida limitate

Nessuna opzione e universalmente sostenibile o tecnicamente superiore. La scelta dipende da
protezione della formula, distribuzione, comportamento in applicazione, infrastrutture di fine vita,
dichiarazioni del marchio e prove disponibili a sostegno. Un confronto di settore osserva che i design
push-up comunicano una posizione piu forte di rifiuti zero, mentre i formati twist-up privilegiano

praticita ed esperienza raffinata. Vedere il confronto tra push-up e twist-up™.
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Un flusso di progetto tipico puo comprendere selezione dei materiali, trasformazione della carta,
formatura e taglio del tubo, finitura dei bordi, stampa o applicazione della fascia, integrazione del
rivestimento, assemblaggio del disco di spinta, montaggio del tappo, ispezione e imballaggio. L'esatto
percorso produttivo dipende dalla struttura approvata. Le guide pubblicate avvertono che un
prototipo vuoto puo adattarsi correttamente ma cedere dopo aver sostenuto il peso del prodotto,
rafforzando la necessita di una convalida da pieno. Vedere la guida ai prototipi di tubi in carta™.

Cosa deve includere un piano professionale di acquisto e


https://www.allpapertube.com/twist-up-vs-push-up-paper-tubes/
https://tubepackagingpro.com/custom-paper-tube-packaging-guide/

ispezione? T

Una specifica d'acquisto deve separare i criteri di accettazione misurabili dal linguaggio di marketing.
«Premium», «durevole» ed «ecologico» non sono standard d’ispezione. Dimensioni, tolleranze,
materiali, condizioni di prova, limiti visivi, regole di campionamento e documentazione richiesta lo

sono.
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* Ispezione dimensionale: diametro interno ed esterno, altezza complessiva, sovrapposizione
del tappo, posizione del disco, rotondita e uniformita delle pareti.

 Ispezione del meccanismo: forza di spinta iniziale, comportamento dopo spinte ripetute,
inclinazione del disco, sostegno del prodotto e ritenzione del tappo.

* Ispezione visiva: registro di stampa, variazione cromatica, allineamento della giunzione,
ammaccature, danni ai bordi, segni di colla e difetti del rivestimento.

* Prove sulla formula: migrazione dell’olio, macchie, trasferimento di odori, ammorbidimento,
adesione e risposta della confezione alla temperatura reale di riempimento.

* Prove ambientali: calore, freddo, umidita, compressione, vibrazioni e simulazione
rappresentativa della spedizione.

* Esame della documentazione: dichiarazione dei materiali, documenti applicabili al contatto
alimentare, prova della catena di custodia FSC ove dichiarata e giustificazione delle indicazioni

di riciclaggio o compostaggio.

TAPPI pubblica metodi standardizzati per le proprieta di carta e cartoncino, inclusi spessore,
grammatura, comportamento a trazione, umidita e resistenza allo scoppio. | metodi applicabili devono
essere scelti in base alla modalita di guasto concordata anziché citati come un vago marchio di
qualita. Il metodo TAPPI per lo spessore del cartoncino™ & un esempio di riferimento misurabile per il

controllo dei materiali.

Anche le istruzioni di smaltimento richiedono precisione. L'EPA statunitense ha riportato un tasso di
riciclaggio del 80.9% per contenitori e imballaggi in carta e cartoncino nel proprio set di dati 2018, ma
questa statistica di categoria non garantisce |'accettazione di un tubo cosmetico macchiato d’olio,
rivestito o composito. L'accettazione locale e la pulizia della confezione continuano a disciplinare lo


https://imisrise.tappi.org/TAPPI/Products/01/T/0104T411.aspx

smaltimento. Vedere le statistiche EPA su contenitori e imballaggi™.
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L'approvazione della spedizione deve includere protezione delle estremita, disposizione nei cartoni,
esposizione alla compressione, controllo dell’'umidita ove pertinente e ispezione dopo un trasporto
rappresentativo. | riordini devono fare riferimento al campione approvato, alla versione della grafica,
alla dichiarazione dei materiali, al colore obiettivo, al registro dimensionale, al piano d’ispezione e alla
versione della formula. Una modifica della formula pu0 invalidare una precedente approvazione
dell'imballaggio anche se grafica e dimensioni esterne restano invariate.

Quali sono i punti chiave per I'approvvigionamento? 1

e Si prevede che il mercato dei tubi push-up in cartoncino cresca costantemente. — da
USD 1.4 miliardi nel 2025 a USD 2.1 miliardi nel 2035, con un CAGR del 4.2% (Fonte)

* Le norme UE sugli imballaggi pongono ora maggiore enfasi sulla riduzione dei rifiuti
e sulla progettazione riciclabile. — Il regolamento (UE) 2025/40 e entrato in vigore il 11
febbraio 2025 e si applica generalmente dal 12 agosto 2026 (Fonte)

» Le statistiche sul riciclaggio degli imballaggi in carta non possono essere applicate
automaticamente ai tubi cosmetici usati. — | contenitori e gli imballaggi statunitensi in
carta e cartoncino hanno registrato un tasso di riciclaggio del 80.9% nel set di dati EPA 2018,
mentre rivestimenti e contaminazione del prodotto continuano a influire sull’accettazione locale
(Fonte)

e Le prestazioni della barriera devono corrispondere al prodotto previsto e all’obiettivo
di durata di conservazione. — | sistemi barriera dei tubi in carta possono essere offerti con
diversi livelli di protezione, ma la struttura scelta deve essere provata con la formula effettiva
(Fonte)

La panoramica ufficiale dell’'UE sui rifiuti di imballaggio fornisce le date di efficacia e il contesto
politico del PPWR tramite la panoramica del regolamento sui rifiuti di imballaggio™®. Per la
pianificazione della barriera, la guida di settore Sonoco descrive approcci a barriera bassa, media e

alta per i tubi in carta, ma questi esempi restano specifici del fornitore e non stabiliscono le


https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.futuremarketinsights.com/reports/push-up-paperboard-tube-market
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.sonoco.com/insights/5-things-know-about-sonocos-paper-tube-packaging
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

prestazioni di questo prodotto. Consultare la guida alle barriere per tubi in carta™".

Come avviare un progetto di tubo push-up personalizzato? 1

Iniziare dalla formula e dalle condizioni d’uso reali, non soltanto dalla decorazione. Fornire tipo di
prodotto previsto, caratteristiche della formulazione, processo di riempimento, dimensioni obiettivo,
grafica, mercati di destinazione, dichiarazioni di smaltimento e prove attese. Il progetto deve quindi
procedere attraverso campionatura strutturale, prove di compatibilita da pieno, approvazione della
stampa, criteri qualitativi, convalida della spedizione e approvazione finale documentata. Richiedere
un preventivo specifico per il progetto e un piano di convalida dei campioni riempiti per i
propri tubi push-up personalizzati in carta.

WEyture Market Insights: Previsione di terzi sulle dimensioni e sulla crescita del mercato dei tubi push-
up in cartoncino. €

“IDiscussione degli utenti Reddit: Commenti pubblici sul rientro, sul comportamento del disco e
sull'uso quotidiano dei tubi deodoranti in carta.

BlGreenWay Containers: Esempio di mercato di contenitore push-up in carta FSC con rivestimento in
cera vegetale. €

“IForest Stewardship Council: Guida alla certificazione FSC e alle dichiarazioni sulla catena di custodia
per gli imballaggi in carta. €

BIFDA statunitense: Informazioni normative per imballaggi e sostanze a contatto con gli alimenti. ¢
“IAll Paper Tube: Confronto di settore tra i meccanismi dei tubi in carta push-up e twist-up. ¢

"Tube Packaging Pro: Guida alla progettazione che sottolinea pianificazione dimensionale e convalida
dei prototipi riempiti. €

BTAPPI T 411: Metodo standardizzato per misurare lo spessore di carta e cartoncino. €

“IEPA statunitense: Statistiche specifiche per prodotto sulla produzione e sul riciclaggio di contenitori
e imballaggi. €

19Commissione europea: Calendario ufficiale del PPWR e panoramica della politica sui rifiuti di
imballaggio. €

MSonoco: Discussione di settore sui livelli di rivestimento barriera per gli imballaggi in tubi di carta. €

Product Option


https://www.sonoco.com/insights/5-things-know-about-sonocos-paper-tube-packaging

