Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A
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Details

Gli adesivi UV DTF personalizzati sono decalcomanie transfer a colori. Vengono stampati
con strati CMYK polimerizzati UV, bianco e vernice su una pellicola A/B in due parti, quindi
applicati a pressione su superfici rigide lisce. Non servono termopressa, acqua né
spellicolatura. Sono adatti a vetro, ceramica, metallo, acrilico e plastica rigida. Non sono
destinati a tessuti, silicone o cicli ripetuti in lavastoviglie.

Chi ordina queste decalcomanie. Gli acquirenti di Custom UV DTF Transfer Decals rientrano di
solito in quattro gruppi:

| piccoli venditori su Etsy, Shopify o TikTok Shop hanno bisogno di loghi, nomi di fragranze o nomi dei
clienti su tumbler da 20-40 oz, vasetti di candele e flaconi di cosmetici. Vogliono farlo senza
acquistare una termopressa.

Le tipografie e le agenzie promozionali vogliono aggiungere SKU per articoli rigidi ai clienti che gia



SEervono.

Caffe, saloni, palestre e team per eventi hanno bisogno di un unico marchio su bicchieri, bottiglie e
cartelli QR in acrilico per campagne brevi.

Gli acquirenti individuali ordinano tazze con nome, bomboniere o decalcomanie commemorative per
animali domestici da applicare ai laptop in piccole quantita.

Per gli ordini ripetuti, verifica come la decalcomania si trasferisce sull'articolo effettivo prima di
pianificare il lotto. Quando riordini, usa la stessa grafica del logo approvata e lo stesso campione
applicato.

Il problema. Una decalcomania che appare perfetta al momento della spedizione potrebbe non
reggere in cucina presso il cliente. Verifica il sollevamento dei bordi e valuta la pulizia della superficie,
la pressione di applicazione, la texture del rivestimento e la compatibilita con il supporto prima di
approvare il campione.

Perché costa caro. Un guasto costa molto piu della pellicola. Verifica che la decalcomania si stacchi
dal supporto senza strapparsi e che il disegno stampato non presenti contorni bianchi indesiderati o
granulosita. Questi controlli aiutano a proteggere I'aspetto pulito e senza margini visibili che ti aspetti.

L'approccio di questa pagina. Considera ogni ordine come l'insieme di tre elementi: il design, il
substrato e il metodo di applicazione.

Prima di stampare qualsiasi lotto, conferma la superficie di destinazione, la sua curvatura e le
condizioni d'uso.

Quindi verifica lo strato di bianco e concorda criteri scritti di accettazione/rifiuto.

Prezzi, quantita minima d'ordine e tempi di produzione sono definiti nel preventivo. Il comportamento
della decalcomania sul tuo articolo & confermato da un test su campione fisico, non da
un'affermazione di catalogo.
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Cosa sono gli adesivi UV DTF personalizzati e in cosa
differiscono dal vinile? T

UV DTF significa direct-to-film ultravioletto. Il design viene stampato su una pellicola A con inchiostro
polimerizzabile UV e ogni strato viene polimerizzato istantaneamente. Una pellicola B adesiva viene
poi laminata sopra la stampa. Per applicarla, rimuovi il supporto, premi la decalcomania sull'articolo e
solleva lentamente la pellicola di trasferimento. Sull'articolo rimane solo I'immagine stampata. Una
guida alle attrezzature del 2026 descrive la struttura come inchiostro bianco, colore CMYK e vernice
protettiva su una pellicola a 2 strati, senza «calore, acqua o pretrattamento necessari»'®.

Rispetto al DTF per tessuti. || DTF per tessuti € un prodotto diverso. Usa pigmento a base d'acqua,
polvere hot-melt e una termopressa sul tessuto. Il confronto di un produttore di stampanti indica I'UV

DTF per vetro, metallo, plastica, legno, ceramica e acrilico. Rileva una sensazione in rilievo, goffrata, e
una maggiore resistenza all'abrasione rispetto al DTF tessile'”.

Rispetto al vinile stampato. La differenza visibile & che I'UV DTF non lascia un bordo trasparente
del supporto. La differenza fisica € che I'inchiostro UV polimerizzato € piuttosto rigido. Su curve
strette, come le tazze, gli operatori osservano che questo strato rigido puo agire come una molla e
sollevare i bordi®®. Per questo la curvatura del tuo articolo deve comparire in ogni richiesta di
preventivo.

Dimensioni del mercato. La categoria € in crescita, ma le stime delle sue dimensioni variano molto.
Il riepilogo pubblico di QY Research™ prevede che il mercato globale UV DTF cresca da US$247 milioni
nel 2025 a US$483 milioni entro il 2032, con un CAGR del 10,2 %. Altri rapporti a pagamento
differiscono di circa un ordine di grandezza perché definiscono il mercato in modo diverso. Considera
ogni singola cifra come il punto di vista di un analista.

Confronto tra decalcomanie. Verifica la compatibilita con la superficie, i bordi stampati e i requisiti
di cura invece di scegliere solo in base al prezzo di listino. Un campione fisico ti aiuta a valutare se la
decalcomania € adatta al tuo articolo.

Quali superfici, dimensioni e finiture tengono davvero? 1

L'adesione di una decalcomania dipende piu dalla superficie che dalla stampa. Una guida di
compatibilita del 2026 afferma che i materiali lisci, sigillati € non porosi tengono meglio. Attribuisce
quasi sempre il sollevamento dei bordi a pulizia scarsa, pressione insufficiente, materiali porosi o a
plastiche a bassa energia superficiale usate senza primer™!. La stessa guida fornisce tre regole



pratiche:
Applicare a circa 65-80°F (18-27°C).
Lascia che gli articoli freddi si riscaldino e si asciughino completamente prima dell'applicazione.

Considera il posizionamento permanente, perché I'UV DTF é difficile da rimuovere in modo pulito.

Compatibilita

Superficie . Da confermare con campione
prevista
. Buona su aree lisce e Raggio di curvatura; aspettativa di
Vetro, ceramica smaltata . .
pulite lavaggio a mano

L . . e Texture del rivestimento; condensa

Acciaio inox, rivestimenti lisci Buona ,
durante ['uso

Acrilico, ABS e altre plastiche Buona Residui di distaccante; PP/PE richiedono
rigide test con primer

Legno liscio sigillato, coperchi di Finitura del sigillante; esposizione a

Di solito utilizzabile

laptop, custodie per telefono calore e flessione

Verniciatura a polvere

testurizzata, pietra ruvida, legno  Scarsa | dettagli fini spesso non aderiscono
non sigillato

. , Usa un processo per tessili o materiali
Tessuto, silicone, gomma morbida Non adatto ﬂessibilip P

Usa questa tabella per selezionare le superfici, non come garanzia. | rivestimenti variano da un
fornitore di tumbler all'altro e anche tra lotti dello stesso fornitore. Se il tuo articolo e tra due righe,
testa un campione sul componente reale di produzione, proveniente dal lotto di rivestimento che
spedirai.

Dimensioni e leggibilita. Specifica la dimensione come dimensione finale della grafica, non come
tavola da disegno, affinché i margini vuoti non siano stampati né prezzati. Inizia con testo corrente
non inferiore a circa 2 mm di altezza delle maiuscole. Evita filetti piu sottili di quanto la stampante
possa supportare con inchiostro bianco. | minimi reali derivano da una prova RIP stampata con la tua
pellicola e il tuo inchiostro specifici. Per le fasce per tumbler, indica altezza stampabile e
circonferenza affinché il layout tenga conto della conicita.



Opzioni di finitura e supporto. Puoi scegliere diversi strati della decalcomania:
Vernice: lucida o opaca. La vernice in rilievo aggiunge |'effetto goffrato menzionato prima.

Strato di bianco: controlla I'opacita. Usa bianco pieno dietro il colore su articoli scuri o trasparenti. Usa

bianco parziale per un aspetto stampato direttamente sulle superfici chiare. Ometti il bianco per
effetti traslucidi.

Pellicola B adesiva: fornisce I'adesione. La forza con cui aderisce al tuo articolo viene verificata nel
campionamento, non presunta.




Come preparare la grafica affinché i bordi stampino puliti? 1

La maggior parte dei difetti visibili nasce gia nel file. | produttori di attrezzature indicano uno standard
di grafica CMYK a circa 300 DPI su sfondo trasparente, con lo strato di inchiostro bianco separato nel
software RIP. Verifica che lo strato bianco abbia un leggero restringimento. Significa ridurre il bianco
rientrandolo dal bordo del colore, cosi che piccoli spostamenti di registro restino nascosti invece di
apparire come un alone. | bordi morbidi e sfumati e i gradienti semitrasparenti sono I'altra trappola
comune, perché la base bianca li trasforma in un anello chiaro.

Controllo Requisito Perché e importante
I\{Iodallfca colore e CMYK,IC|rca 300 DPI, oppure Previene bordi morbidi o pixelati
risoluzione vettoriale
Sfondo Trasparente, senza pixel estranei I plxel gstranel stampano come puntini

bianchi
- Separato e rientrato verso Nasconde il disallineamento tra bianco e
Strato di bianco .
I'interno colore
Bordi ed effetti Eggrjtljigr]iett” appiattire ombre e | bordi morbidi creano un alone bianco
Testo e linee piu Confermati su una prova | tratti sottili si rompono durante la
piccoli stampata rimozione

Invia i file con questi dettagli:

La dimensione finale di ogni design.

La quantita per design.

Il colore dell'articolo su cui verra applicata ogni decalcomania.
Eventuali aree che devono rimanere trasparenti.

Richiedi una nota di preflight scritta e una prova prima della stampa. Un design che non supera un
controllo deve essere corretto, non stampato cosi com'e e poi attribuito all'applicazione del cliente.



Come vengono prodotte le decalcomanie transfer UV DTF? 1

La produzione si svolge in cinque fasi controllate:

1. Stampa. La stampante deposita CMYK, quindi il bianco, quindi vernice lucida o opaca sulla
pellicola A. Una lampada UV integrata polimerizza ogni strato durante la stampa.

2. Laminazione. La pellicola B adesiva viene pressata sulla stampa polimerizzata senza calore. Per
le tirature usa una laminatrice a freddo; una spatola manuale e realistica solo per fogli singoli.

3. Taglio. | fogli vengono rifilati o tagliati a mezzo taglio attorno a ogni design.

4. Controllo della polimerizzazione. Una stampa che risulta ancora appiccicosa &
sottopolimerizzata. Durante il trasferimento si graffiera, sbiadira o strappera.

5. Ispezione. Ogni foglio viene controllato prima dell'imballaggio.

Le quide alla risoluzione dei problemi collegano queste fasi alle segnalazioni dal campo. Le grafiche
che perdono colore o si graffiano facilmente derivano di solito da polimerizzazione insufficiente
dell'inchiostro, scarsa adesione nelle zone soggette a forte usura o prodotti chimici aggressivi™Z. Il
controllo di inchiostro, pellicola, potenza delle lampade e velocita di stampa conta piu del marchio
della stampante. Verifica la prova stampata per la granulosita prima di approvare le impostazioni di
produzione.



Come applicare e curare le decalcomanie UV DTF? T

L'applicazione avviene a mano senza calore, quindi chi applica controlla gran parte del risultato. Un
fornitore la descrive in quattro fasi: preparare la superficie, rimuovere la pellicola di supporto,
posizionare e premere dal centro verso |'esterno™®. In pratica:

1. Pulisci I'area con alcol isopropilico e un panno privo di pelucchi, quindi lasciala asciugare. L'olio
della pelle € una causa principale del successivo sollevamento dei bordi.

2. Rimuovi il supporto ma lascia sopra la pellicola di trasferimento. Non toccare I'adesivo.

3. Posiziona e premi dal centro verso I'esterno con una spatola. Sugli articoli curvi, procedi
arrotolando da un lato anziché appoggiare I'intero foglio in una volta sola.

4. Rimuovi la pellicola di trasferimento lentamente, con un angolo basso, di circa 45°. Se una
parte dell'immagine si solleva, riappoggia la pellicola e premi di nuovo.

5. Attendi 24 prima del primo lavaggio, affinché I'adesivo possa legarsi completamente.

Bordi appiccicosi. Verifica la presenza di un sottile anello appiccicoso attorno alla decalcomania sul
vetro, dove I'adesivo sporge leggermente oltre I'immagine. Concordate come gestirlo prima di
applicare un lotto, anziché grattare il bordo.

Lavaggio e calore. Le regole di cura di un fornitore fissano i limiti pratici: attendi 24 ore prima del
primo lavaggio; solo lavaggio a mano; niente ammollo, candeggina o microonde™, Evita inoltre
I'esposizione prolungata al sole e il calore elevato.

Quanto durano. Una guida alla durata fornisce stime approssimative basate sull'esperienza dei
venditori: circa 3-5 anni al chiuso e 2-3 anni all'aperto, a seconda di esposizione al sole, umidita e
abrasione™®. Si tratta di dati basati sull'esperienza, non di un test standardizzato. Per queste
decalcomanie non si dichiara la resistenza in lavastoviglie o una durata permanente, a meno che non
superino un test sul tuo articolo.



Come ispezionare i campioni e accettare un lotto? T

Acquirente e fornitore dovrebbero concordare i criteri di accettazione prima della produzione. |
controlli seguenti riguardano distacco dal supporto, registro, polimerizzazione, laminazione, adesione
dei bordi e uso previsto, con criteri di superato/non superato che puoi riportare in un ordine
d'acquisto.

Test Metodo Condizione di accettazione

Applicare all'articolo di

. . destinazione, premere, sollevare  Nessuna parte dell'immagine si stacca
Test di rimozione

lentamente la pellicola di con la pellicola di trasferimento
trasferimento a circa 45°
, . Confrontare i bordi con la prova Nessun contorno bianco oltre la
Registro del bianco
approvata sotto buona luce tolleranza concordata
Controllo della Test al tatto e lieve graffio con Asciutto, non appiccicoso, senza segni
polimerizzazione l'unghia di sfregamento
Laminazione I§pe2|ona_re i fogli prima di Nessupa bolla, piega o rifilo che tagli
rimuoverli la grafica
, . . Osservare i campioni applicati per Nessun sollevamento dei bordi sulla
Osservazione dei bordi SRS S
24-72 superficie di destinazione
. . , Cicli di lavaggio a mano; Risultati registrati; dichiarazioni
Simulazione d'uso L L .y 2 .
lavastoviglie solo se richiesta limitate a cio che ha superato il test

Registrazione dei dati. Registra i risultati per ogni combinazione di superficie, lotto di inchiostro e
lotto di pellicola. Conserva un campione applicato approvato come riferimento per i riordini.

Dichiarazioni di test del fornitore. Considera gli autotest del fornitore come dati di marketing. Un
venditore riferisce 100 lavaggi a mano e 30 cicli in lavastoviglie nel cestello superiore su vetro senza
sollevamento dei bordi, oltre a 36-48 in un test di scolorimento alla finestra. Tali risultati dipendono
dall'inchiostro, dalla vernice e dall'adesivo propri di quel fornitore™®. | risultati per il tuo design
vengono riportati solo dopo aver testato i tuoi campioni.



Quale opzione e adatta al tuo progetto: UV DTF, vinile o
stampa diretta? 1

. . Supporto . -
Opzione Uso piu adatto visibile Limite principale
Decalcomanie transfer Molti design, piccole Nessuno; solo Aspet’Fatlva d.' Igvagglo a
. R o : mano; superfici ruvide o
UV DTF tirature, articoli rigidi curvi immagine

flessibili non idonee

Imballaggi piatti, vasetti,  Si, bordo della

Etichette in vinile Bordo visibile; distacco ai bordi

etichettatura pellicola o della T
stampato o carta . su articoli ruvidi

automatizzata carta

Posizione fissa, articoli Richiede attrezzature, dime e
Stampa UV diretta piani o trattenuti da una Nessuno preparazione per singolo

dima articolo
Seriarafia Grandi tirature ripetitive, Nessuno Preparazione per colore; poco

9 tinte piatte adatta alla grafica fotografica

DTF per tessuti o . T-shirt e tessili Nessuno R|c.h|eQe. t.er.mopressa; non per
trasferimento termico articoli rigidi

Quando scegliere I'UV DTF. E piu adatto quando hai molti design con basse quantita ciascuno,
qguando gli articoli sono curvi o gia finiti e quando non & disponibile una termopressa.

Quando scegliere la stampa diretta. Scegli questa soluzione quando il segno deve aderire come
una vernice. Conferma la finitura con un campione fisico, in modo che I'aspetto della decalcomania
applicata corrisponda alle aspettative del cliente.

Quando scegliere le etichette. Sceqli le etichette quando hai bisogno di pannelli di testo normativo
o di applicazione automatizzata.

La conformita richiede una verifica separata. Alcuni produttori di inchiostri pubblicano



comunicati di conformita. Lawson, per esempio, dichiara che i suoi inchiostri UV DTF hanno ottenuto
la certificazione CPSIA e California Proposition 65%. Una dichiarazione del genere copre solo uno
specifico inchiostro. Non copre la decalcomania finita, la tua superficie né il tuo utilizzo. Le guide per
acquirenti elencano le normative da verificare: REACH, RoHS, EN 71-3 per articoli per bambini e FDA
21 CFR 175.300 per rivestimenti a contatto indiretto con alimenti®*. Consigliano inoltre di richiedere
le schede SDS. Non fare alcuna dichiarazione di conformita per questa decalcomania se i documenti
non corrispondono al lotto di inchiostro e all'uso finale. Non applicare mai decalcomanie sulle superfici
interne a contatto con alimenti. | personaggi con licenza richiedono I'autorizzazione del titolare dei
diritti.

Cosa confermare su imballaggio, tempi di consegna e
riordini? T

Imballaggio. Prima dell'applicazione, i fogli UV DTF sono sensibili a calore, luce e piegatura.
L'imballaggio deve mantenere i fogli piatti, ombreggiati e freschi durante il trasporto. Includi istruzioni
di cura per l'utente finale: attendere 24, lavare a mano, niente lavastoviglie, microonde o spugne
abrasive, e non adatto ai tessuti.

Tempi di consegna. Tempi di produzione, MOQ, peso unitario e formato di confezionamento sono
definiti nel preventivo scritto. Conferma anche il calendario di spedizione e verificalo rispetto alla data
di lancio o dell'evento prima di approvare il campione.

Riordini. Mantieni fissi tre elementi tra un ordine e ['altro:

La versione del file approvata, incluso il suo strato di bianco.

Il campione applicato approvato.

Una nota sulla superficie e sul lotto di rivestimento su cui e stato testato.

Se un fornitore di tumbler cambia la verniciatura a polvere o un vasetto di candela cambia vetro,
ripeti i test di rimozione e dei bordi prima di rilasciare un nuovo lotto.



Custom UV DTF Transfer Decals

Punti chiave: cosa conta prima di ordinare T

* Il mercato UV DTF cresce da una base ridotta — da US$247 milioni (2025) a US$483
milioni (2032), CAGR del 10,2 % secondo QY Research (Fonte)

» Confronta il campione, non solo il prezzo di listino — verifica la compatibilita con la
superficie, i bordi stampati e i requisiti di cura

e La durata e un intervallo, non una promessa — circa 3-5 anni in interni e 2-3 anni in
esterni, secondo |'esperienza dei venditori (Fonte)

¢ |l primo lavaggio deve attendere — 24 dopo I'applicazione, poi solo lavaggio a mano (Fonte)

¢ Le dichiarazioni di conformita coprono inchiostri specifici, non decalcomanie finite —
gli annunci CPSIA e Prop 65 si applicano solo a livello di inchiostro (Fonte)

e Le condizioni d'ordine dipendono dal preventivo — MOQ, tempi di produzione e peso
unitario sono definiti nel preventivo scritto

Pronto a convalidare il tuo design sul tuo articolo? 1T

Le decalcomanie transfer UV DTF personalizzate offrono a piccoli marchi, tipografie e team per eventi
una personalizzazione a colori senza spellicolatura su tumbler, vasetti, bottiglie e cartelli in acrilico,
senza termopressa. Funziona solo quando superficie, grafica e aspettative di cura sono definite con
onesta. Il percorso affidabile e quello descritto sopra: seleziona la superficie, controlla lo strato di
bianco, prova un campione sull'articolo reale e inserisci i criteri di accettazione nell'ordine.

Invia la tua grafica, I'articolo di destinazione, la quantita per disegno e l'uso previsto per
richiedere un preventivo e un test su campione.

®Todojet: guida al processo UV DTF e alle specifiche dei file, 2026. ¢

"IH-EASY: confronto tra i processi DTF tessile e UV-DTF. «



®lr/CommercialPrinting: sollevamento dell'inchiostro polimerizzato rigido su tazze curve. €

“IQY Research: riepilogo del mercato globale UV DTF, 2025-2032.
"DTF Database: guida sulla compatibilita dei substrati, temperatura e rimozione. ¢

" Transfer Kingdom: risoluzione dei problemi di distacco, scolorimento e sollevamento della pellicola.
(_’

oto Imaging Supplies: metodo di applicazione a freddo in quattro passaggi. €

"'House DTF: regole di applicazione e cura, attesa di 24. €

1®Bostonian DTF: intervalli di durata interni ed esterni basati sull'esperienza dei venditori. €
"IDTF Promo: autotest del fornitore su UV DTF rispetto al vinile. €

2l awson Screen & Digital: annuncio CPSIA e Prop 65 a livello di inchiostro. €

#sumo Transfers: quadri normativi che gli acquirenti verificano per gli inchiostri UV. &

Product Option



