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Details

Le spille personalizzate stampate trasformano loghi, messaggi di campagne, opere
grafiche e identita di eventi in convenienti mezzi promozionali indossabili. Scegli
diametro, finitura, supporto posteriore, quantita, imballaggio e data di consegna; approva
una prova digitale prima della produzione in serie; e controlla i rischi principali:
leggibilita, conversione dei colori, aggraffatura del bordo, sicurezza dello spillo,
protezione della superficie e rispetto delle scadenze.

Chi beneficia maggiormente della produzione di spille
direttamente dalla fabbrica?
Queste spille sono destinate agli acquirenti che richiedono una produzione ripetibile, non un singolo

articolo originale. Gli utilizzatori tipici includono responsabili di marchio che ordinano omaggi fieristici,
team di campagne che distribuiscono messaggi ad alta visibilita, scuole che creano distintivi per i



club, organizzazioni non profit impegnate in iniziative di sensibilizzazione, artisti che riforniscono i
propri stand alle convention, gruppi musicali che vendono merchandising economico e team di
evasione ordini che preparano kit promozionali.

Il valore commerciale va oltre il basso prezzo unitario. Secondo il rapporto PPAI sul volume delle
vendite™, nel 2024 il settore statunitense dei prodotti promozionali ha generato 26,78 miliardi di
dollari di vendite tramite distributori. Le spille rientrano bene in questo mercato perché sono
compatte, altamente personalizzabili, facili da distribuire e restano visibili a lungo dopo I’evento, non
soltanto al momento della consegna.

* Team aziendali e fieristici: spille con logo, lanci di prodotti, campagne per i dipendenti, kit
per conferenze e distribuzione in piu sedi.

e Organizzazioni politiche e di sensibilizzazione: identificazione dei volontari, raccolte fondi,
manifestazioni, coinvolgimento degli elettori e sensibilizzazione su temi specifici.

* Scuole e organizzazioni non profit: club, programmi di lettura, riconoscimenti, raccolte
fondi, associazioni ed eventi comunitari.

e Artisti, gruppi musicali e rivenditori: merchandising di piccolo formato, set a tema, bonus
per i preordini e articoli economici da aggiungere alla cassa.

e Eventi e celebrazioni personali: riunioni, matrimoni, commemorazioni, compleanni, spille
fotografiche e identificazione dei partecipanti.

Un basso costo unitario non deve creare un rischio elevato
per I’evento T

Problema: una spilla sembra semplice, ma un ordine all'ingrosso combina preparazione della grafica,
conversione dei colori, taglio, pellicola protettiva, componenti metallici, assemblaggio a pressione,
ispezione, imballaggio e trasporto. Una decisione sbagliata in qualsiasi fase pud compromettere
centinaia o migliaia di pezzi.

Criticita: un logo convertito male da Pantone a CMYK perde il carattere del marchio. Un testo che
appare accettabile sul monitor diventa illeggibile a 1 pollice. Un taglio decentrato spinge il bordo
grafico nella parte ripiegata. Una pressione di aggraffatura insufficiente produce gusci allentati; una
pressione eccessiva o irregolare increspa la pellicola. Anche un ordine corretto puo arrivare dopo
I’evento se si confonde il tempo di produzione con quello di spedizione.

Soluzione: tratta I'ordine come una specifica controllata. Prima di avviare la produzione, registra
dimensione finale, revisione della grafica, modalita colore, area di sicurezza, finitura, supporto
posteriore, quantita, modalita di confezionamento, ora di approvazione della prova, obiettivo di
produzione, servizio di spedizione e codice postale di consegna. In questo modo, “trasforma questo
logo in spille” diventa una scheda di produzione pronta per I'acquisto.
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Gli articoli promozionali indossabili continuano a generare visibilita dopo la distribuzione. Lo studio ASI
del 2026 stima che un prodotto promozionale tipico produca circa 3.300 visualizzazioni del marchio
nel corso della sua vita, anche se i risultati effettivi dipendono da utilita, design, pubblico e

conservazione. Consulta la ricerca ASI sulle impressioni pubblicitariem.
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Che cos’e una spilla personalizzata stampata? 1

Una spilla personalizzata stampata € un distintivo indossabile assemblato a pressione. La struttura
tipica comprende un guscio metallico formato, una grafica stampata, una pellicola protettiva
trasparente e un retro metallico dotato di spillo. Durante I'assemblaggio, la grafica e la pellicola
vengono ripiegate attorno al guscio, prima che il guscio e il retro siano aggraffati insieme.

Questa struttura e diversa da quella di una spilla smaltata. Una spilla stampata contiene un’immagine
sotto una superficie protettiva e consente di riprodurre fotografie a colori, sfumature, illustrazioni
dettagliate, piu design e rapide modifiche grafiche senza uno stampo metallico dedicato a ogni
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immagine. Le spille smaltate utilizzano metallo formato e aree riempite di colore, creando in genere
un oggetto pill pesante e da collezione, ma con costi di avviamento piu elevati.

Le descrizioni dei materiali devono essere misurabili. Fornitori affermati di componenti descrivono
strutture in acciaio ad alta resistenza e pellicola protettiva da 3 mil; consulta questa specifica dei
componenti delle spille™. Il preventivo deve indicare il materiale e la pellicola effettivamente previsti
per I'ordine, invece di riprendere le specifiche di un concorrente.

La superficie stampata e resistente agli schizzi quando & protetta, ma una normale spilla in carta e
pellicola non deve essere descritta come impermeabile senza un metodo e un risultato documentati
di immersione. Allo stesso modo, la “resistenza allo sbiadimento” deve essere supportata da durata
dell’esposizione UV, dispositivo, soglia di accettazione e data del test definiti. Per questa pagina non
sono stati forniti dati specifici del lotto relativi a ore di esposizione UV, tenuta dello spillo, cicli di
abrasione o corrosione; queste proprieta restano quindi punti da verificare per ogni ordine, non
garanzie prive di fondamento.

Quale dimensione offre la migliore leggibilita e
convenienza?l

La dimensione non cambia soltanto I'aspetto. Influisce su area di stampa, leggibilita del testo,
comfort, peso imballato, valore percepito e costo unitario. Le indicazioni del settore identificano 2,25
pollici come formato classico per le campagne, 3 pollici come dimensione pratica per le spille
fotografiche e 1,25-1,5 pollici come formati diffusi tra artisti e merchandising di uso quotidiano.
Consulta la guida alle dimensioni delle spille™.

Diametro Equivalente

. . Piu adatto a Priorita del design
finale metrico
. Set per artisti, merchandising di  Un simbolo marcato con testo
1 pollice 25,4 mm . D . ) ;S
gruppi musicali, loghi compatti minimo
1,25 pollici 31.75 mm Scuole,.set per la v.erlldlta al Testo breve e contrasto
dettaglio, uso quotidiano elevato
Icone di marchio, personaggi Equilibrio tra immagine e
1,5 pollici 38,1 mm illustrati, merchandising per g : g
. messaggio breve
eventi
1,75 pollici 44.45 mm Dlstrlpu2|one promozionale Logq PiU un messaggio
generica leggibile
2,25 pollici 5715 mm Campagne, cause, conferenze, Visibilita dall’altro lato di una
raccolte fondi sala o tra la folla
3 pollici 76,2 mm !:otograﬁe_, ritratti, messaggi pettagllo deIIllmmagme e
importanti impatto emotivo

La tabella e una guida alla scelta, non una regola universale. Verifica la grafica al diametro fisico
finale: stampala in scala 100%, posizionala alla normale distanza di osservazione e conferma che il
testo essenziale piu piccolo sia immediatamente leggibile. In caso contrario, aumenta la dimensione
della spilla o sempilifica il layout.
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PIN SIZE & SYMBOL READABILITY

Evita di collocare testi essenziali nell’area esterna ripiegata. La superficie frontale visibile & piu piccola
della sagoma di taglio, perché parte della stampa si avvolge attorno al guscio. La prova deve
distinguere linea di taglio, superficie finale, area di piega e zona di sicurezza, non mostrare soltanto

un ritaglio circolare.

Come scegliere la finitura e il supporto posteriore?t

La configurazione migliore dipende dall’ambiente di utilizzo. La finitura lucida esalta colori saturi e
fotografie. Quella opaca riduce i riflessi sotto I'illuminazione fieristica e pud conferire maggiore
ricercatezza a una grafica aziendale sobria. Le pellicole speciali aggiungono texture o effetti visivi, ma
ogni materiale insolito deve essere verificato con un campione fisico quando la precisione cromatica o
la presentazione al dettaglio sono essenziali.

Opzione

Finitura lucida

Finitura opaca

Retro con spillo
standard

Magnete per
abbigliamento

Clip a bulldog

Magnete da
frigorifero

Vantaggio principale

Colori brillanti e forte
contrasto fotografico

Meno riflessi e
presentazione piu
morbida

Opzione indossabile piu
economica

Non fora I'indumento

Fissaggio rapido senza
foro

Esposizione duratura su
superfici metalliche

Compromesso
Riflessi piu visibili

Minore impatto dei colori
riflettenti

Fora il tessuto e presenta
una punta affilata

Costo piu elevato; le
prestazioni variano con lo
spessore del tessuto

Richiede un bordo o una
tasca compatibile

Non & un supporto
indossabile

Uso consigliato

Campagne, celebrazioni,
grafiche colorate

Programmi aziendali,
illustrazioni, set premium

Eventi di massa,
abbigliamento informale,
borse

Uniformi, abiti formali,
distintivi riutilizzabili per il
personale

Conferenze e
identificazione temporanea

Turismo, raccolte fondi,
promemoria domestici



Ecco perché il “miglior supporto posteriore” dipende sempre dallo scenario. Uno spillo economico puo
essere ideale per distribuire 10.000 pezzi a una manifestazione, mentre un magnete per
abbigliamento pud essere molto piu adatto a 200 dipendenti con uniformi su misura. Conferma il
supporto selezionato nella prova e nel preventivo: non tutti i supporti sono compatibili con ogni
diametro.

Per un articolo da collezione premium, confronta le spille stampate con quelle smaltate sagomate
prima dell’ordine. | confronti di settore presentano generalmente le spille stampate come la scelta piu
rapida ed economica per comunicazioni ad alto volume e quelle smaltate come I'opzione piu pesante
per un valore collezionistico duraturo. Consulta questo confronto tra spille smaltate e spille

stampate®.

Come preparare un ordine pronto per la produzione?

Una richiesta pronta per la produzione risponde a sei domande prima della definizione del prezzo:
qual & la dimensione finale? Quanti pezzi servono? Quanti design diversi sono inclusi? Quali finitura e
supporto posteriore occorrono? Quando e dove deve arrivare I'ordine? Come devono essere
raggruppati o etichettati i pezzi?

1. Definisci I'utilizzo. Indica se le spille sono destinate a una campagna, alla vendita al dettaglio,
a una scuola, a un’uniforme, a una raccolta fondi o a un omaggio generico.

2. Scegli il diametro finale. Basati su distanza di osservazione, complessita della grafica,
comfort e peso imballato.

3. Invia la migliore grafica disponibile. Per loghi e testi sono preferibili PDF vettoriali, Al, EPS o
SVG. Per le fotografie sono adatti PNG, TIFF, PSD o JPEG ad alta risoluzione.

4. ldentifica i colori controllati. Fornisci i riferimenti Pantone quando pertinenti, tenendo
presente che la stampa CMYK standard pu0 soltanto simulare alcuni colori spot.

5. Specifica correttamente la scadenza. Includi la data entro cui I'ordine deve essere ricevuto,
il codice postale di consegna e qualsiasi data dell’evento non rinviabile.

6. Definisci il confezionamento. Indica sfuso, imbustamento singolo, pacchi precontati,
cartoncini di supporto, etichette con codice a barre o scatole separate per design.
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Per la grafica raster, 300 DPI alla dimensione fisica di stampa prevista rappresentano un minimo
pratico adottato da produttori affermati. Nelle sue indicazioni sulla risoluzione'®, Busy Beaver spiega
che la grafica deve essere a 300 DPI e almeno delle stesse dimensioni della spilla finita. Ingrandire
una piccola immagine web non recupera i dettagli mancanti: ingrandisce soltanto i pixel.

Una prova digitale deve mostrare revisione del design, dimensione finale, orientamento, area di
sicurezza e supporto posteriore quando I'orientamento € importante. L'approvazione della prova € un
passaggio obbligatorio della produzione, non un’email formale. | fornitori che offrono prove digitali
gratuite richiedono comunemente I'approvazione prima della produzione; questo flusso e
documentato nel processo di servizio di CustomButtons.com'.

Anche le aspettative cromatiche richiedono rigore. La stampa CMYK, i colori spot Pantone e un
monitor RGB non condividono la stessa gamma riproducibile. Per lavori sensibili ai colori del marchio,
richiedi un campione fisico o un riferimento cromatico stampato e controllato, invece di affidarti
esclusivamente allo schermo di un telefono.

Un processo di produzione tracciabile protegge il design
approvato

Una volta approvata la prova, la fabbrica deve riprodurre quella revisione senza introdurre sostituzioni
non documentate. Un flusso pratico collega ogni fase produttiva a un punto di controllo:

Fase Operazione principale Punto di controllo

Bloccare quantita, dimensione,
1. Avvio dell’'ordine revisione della grafica, supporto e
confezionamento

2. Preparazione Impostare la grafica con abbondanza Nessun ridimensionamento, font
della grafica e geometria di taglio mancante o sostituzione involontaria

Nitidezza, densita, registro e colore di
riferimento

La specifica approvata corrisponde
all’ordine di lavoro

3. Stampa Produrre il foglio grafico a colori
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Fase Operazione principale

4. Applicazione della Aggiungere lo strato protettivo
pellicola trasparente

Tagliare ogni grafica al diametro
richiesto dal componente

Caricare nella pressa guscio, grafica,
pellicola e supporto

Unire guscio e supporto mediante

5. Taglio
6. Assemblaggio

7. Aggraffatura

pressione
. Controllare i requisiti visivi e
8. Ispezione . .
funzionali
. Contare, separare, etichettare e
9. Imballaggio

inscatolare I'ordine

Punto di controllo

Nessuna polvere, graffio, piega o residuo
intrappolato

Diametro corretto e layout centrato

Orientamento e combinazione dei
componenti corretti

Bordo chiuso senza spaccature, bave
affilate o zone allentate

| difetti vengono isolati prima
dell’imballaggio

Quantita, assortimento dei design e
marcature di spedizione corretti

La tabella rende visibili le responsabilita: il controllo della stampa non puo correggere un’aggraffatura
allentata e il conteggio finale non puo riparare una revisione grafica obsoleta. Ogni fase protegge una

parte diversa della specifica dell’ordine.

Un esempio pubblicato da una fabbrica descrive stampa, laminazione, taglio, pressatura manuale,
ispezione, selezione e imballaggio come operazioni distinte. Consulta il processo documentato di
produzione delle spille®. Le attrezzature esatte possono variare, ma i controlli fondamentali —
revisione, stampa, taglio, aggraffatura, ispezione e conteggio — restano applicabili.

Che cosa deve verificare il controllo qualita? T

“Alta qualita” diventa un concetto utile soltanto quando viene convertito in caratteristiche verificabili.
Un ordine all'ingrosso deve essere valutato rispetto alla prova approvata e alle specifiche di acquisto,

non rispetto a un’idea indefinita di perfezione.

* Revisione della grafica: il design prodotto corrisponde al file finale approvato.
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» Nitidezza della stampa: linee e testi previsti risultano definiti senza pixel visibili alla normale
distanza di osservazione.

 Colore: il lotto & coerente al proprio interno e rientra nel metodo di riferimento concordato.

e Centratura: gli elementi essenziali restano all’interno dell’area di sicurezza definita.

* Condizioni della superficie: assenza di graffi, residui intrappolati, bolle, pieghe della pellicola
0 crepe non accettabili.

» Condizioni del bordo: il bordo ripiegato e chiuso in modo uniforme e privo di bave esposte.

» Orientamento del supporto: I'immagine € posizionata correttamente quando la spilla viene
indossata.

¢ Funzionamento dello spillo: |o spillo si apre, si chiude e si inserisce nel fermo come previsto.

» Conteggio e assortimento: quantita imballate e proporzioni dei design corrispondono
all’ordine.

La gestione del colore pu0 essere allineata ai principi riconosciuti della produzione grafica. ISO/TC 130
pubblica norme e linee guida sul controllo dei processi, la misurazione e la comunicazione nella
tecnologia grafica. Le linee guida ISO per la produzione grafica™ forniscono un quadro autorevole, ma
un riferimento ISO non deve essere presentato come certificazione della fabbrica se tale certificazione
non e documentata.

| programmi destinati alle scuole e ai bambini richiedono un’ulteriore valutazione. La Consumer
Product Safety Commission degli Stati Uniti spiega che una decorazione promozionale puo far
classificare un articolo come prodotto per bambini quando e progettato o destinato principalmente a
bambini di eta pari o inferiore a 12 anni. Consulta le linee guida CPSC sui prodotti promozionali™®.

Per i prodotti per bambini soggetti alle norme, le sole dichiarazioni sui materiali potrebbero non
sostituire i test e le certificazioni richiesti. Le linee guida CPSC indicano che i componenti accessibili
dei prodotti per bambini sono soggetti a un limite di piombo totale di 100 ppm; consulta gli attuali
requisiti CPSC sul piombo totale™. Poiché una spilla presenta una punta affilata e pud includere
componenti piccoli, gli acquirenti devono indicare la fascia d’eta prevista prima della produzione.
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La pianificazione dell’imballaggio e della consegna protegge
I'ordine finito T

L'imballaggio ha due funzioni: proteggere la superficie e ridurre il lavoro a destinazione.
L'imbustamento alla rinfusa e efficiente per distribuzioni di massa. | pacchi precontati semplificano la
distribuzione da parte dei volontari. Le buste singole riducono lo sfregamento tra le superfici.
Cartoncini di supporto ed etichette con codice a barre facilitano la vendita al dettaglio, mentre le
scatole separate per design aiutano campagne o franchising a distribuire piu versioni senza aprire
ogni confezione.

——_—

- \‘.\ |

|

Il tempo di produzione e quello di trasporto devono comparire in campi separati. Una stima di
produzione di cinque giorni non significa consegna entro cinque giorni. Il piano di ricezione deve
considerare tempo di risposta alla prova, fine settimana, ritiro del corriere, trasporto, eventuali
procedure doganali e un margine per un evento non rinviabile.

Per gli ordini con piu design, le specifiche di imballaggio devono indicare quantita per design, pezzi
per busta, buste per scatola, etichette delle scatole, ripartizione per destinazione e criteri di
tolleranza. Per gli ordini ripetuti, conserva revisione grafica approvata, dimensione finale, supporto
posteriore, finitura e codice di imballaggio. Quando colore o orientamento sono importanti, non
affidarti a una miniatura o alla descrizione di una fattura precedente.

Quale modalita di acquisto e adatta alla quantita e
all’obiettivo qualitativo? T



Modalita di
acquisto

Kit fai da te in
plastica a incastro

Pressa per spille
interna

Venditore su
marketplace

Piattaforma di
stampa online

Produzione
all'ingrosso
direttamente dalla
fabbrica

Produzione di spille
smaltate
personalizzate

Piu adatta a

Classi, laboratori
creativi, progetti
molto piccoli

Eventi locali frequenti
e rifornimento rapido

Ordini semplici dei
consumatori

Dimensioni standard

e file semplici

Organizzazioni,
campagne,
distributori e
rivenditori

Articoli da collezione

premium e
merchandising
duraturo

Vantaggi

Non richiede una pressa;
la grafica puod essere
cambiata

Produzione immediata e
controllo
dell’assortimento dei
design

Acquisto rapido e
piattaforma familiare

Prezzi, prove e riordini
pratici

Prezzi scalabili, controllo
delle specifiche,
confezionamento
personalizzato,
pianificazione di piu
design

Struttura piu pesante e

valore percepito
superiore

Limitazioni principali

Chiusura manuale
impegnativa, rischio di crepe,
piccoli elementi di fissaggio,
assemblaggio poco uniforme

Costo dell’attrezzatura,
formazione dell’'operatore,
compatibilita dei materiali di
consumo, scarti

Qualita variabile dei
componenti, controllo limitato
della prova, specifiche per
grandi quantita poco solide

Per alcuni prodotti, scelta piu
limitata di supporti o
imballaggqi

Richiede una scheda precisa e
tempi sufficienti

Costi di avviamento maggiori,
sviluppo pit lungo, minore
idoneita alla stampa
fotografica

La modalita corretta dipende dal costo totale, non soltanto dal prezzo di acquisto. Il campione di
recensioni Amazon fornito per questo progetto illustra il compromesso: un kit fai da te in plastica

trasparente da 50 pezzi aveva una valutazione di 4,2 stelle su 2.266 valutazioni, ma alcuni recensori
hanno segnalato sia la facilita di personalizzazione sia difficolta nel chiudere, riaprire o fissare i piccoli
spilli. Una spilla metallica assemblata in fabbrica elimina la fase di montaggio da parte del cliente,
mentre una pressa interna resta interessante quando il rifornimento immediato conta piu dei costi di
manodopera e attrezzatura.

Per gli acquisti all'ingrosso, confronta preventivi basati sulla stessa specifica. Un prezzo che esclude
prova, imballaggio singolo, separazione dei design, produzione urgente o trasporto non &
direttamente confrontabile con un’offerta tutto incluso. Chiedi a ogni fornitore di indicare quali
condizioni generano costi aggiuntivi.

Punti chiave per un ordine all’ingrosso a minor rischio

¢ Il mercato dei prodotti promozionali sostiene una domanda B2B costante. — 26,78
miliardi di dollari di vendite tramite distributori statunitensi nel 2024 (Fonte)

e La dimensione fisica deve essere verificata prima di approvare la grafica. — 25,4 mm
per una spilla da 1 pollice e 57,15 mm per una spilla da 2,25 pollici (Fonte)

* La grafica raster deve essere preparata alla risoluzione di produzione. — 300 DPI alla
dimensione fisica prevista (Fonte)

e La prova deve rimanere un passaggio di produzione obbligatorio. — Nel flusso
documentato, I'approvazione ¢ richiesta prima della produzione (Fonte)

 Le dichiarazioni sulla struttura devono utilizzare parametri misurabili dei materiali. —


https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services

Pellicola protettiva da 3 mil in un esempio documentato di componente (Fonte)

e Le promozioni destinate ai bambini richiedono una classificazione normativa
tempestiva. — La soglia fondamentale della CPSC ¢ la destinazione principale a bambini di eta
pari o inferiore a 12 anni (Fonte)

| prodotti per bambini soggetti alle norme richiedono un contenuto di piombo
controllato. — Limite di piombo totale di 100 ppm per i componenti accessibili (Fonte)

Trasforma il design in una specifica di fabbrica controllatat

Le spille personalizzate stampate direttamente dalla fabbrica offrono i migliori risultati quando prezzo,
aspetto, funzione, imballaggio e consegna vengono definiti insieme. Il design deve essere adatto al
diametro fisico; la grafica deve superare il controllo prestampa; la prova deve identificare la revisione
destinata alla produzione; finitura e supporto devono corrispondere all’utilizzo; e I'ordine deve
distinguere il tempo di produzione da quello di trasporto. Questo approccio mantiene il vantaggio del
basso costo senza considerare qualita e scadenze come semplici presupposti.

Pronto a definire la specifica? Richiedi un preventivo di fabbrica indicando quantita, diametro,
grafica, finitura, supporto posteriore, piano di imballaggio, codice postale di consegna e data entro cui
I'ordine deve essere ricevuto.

"MRapporto PPAI 2024 sul volume delle vendite: riporta 26,78 miliardi di dollari di vendite di prodotti
promozionali tramite distributori statunitensi nel 2024. ¢

PIStudio ASI 2026 sulle impressioni pubblicitarie: ricerca su conservazione, ricordo, impressioni e
costo per impressione dei prodotti promozionali. €

BlSpecifica dei componenti delle spille: esempio che descrive componenti in acciaio e pellicola
protettiva da 3 mil. €

“IGuida Busy Beaver alle dimensioni delle spille: indicazioni di utilizzo per i diametri comuni, inclusi i
formati per campagne, fotografie e artisti. €

BISpille smaltate e spille stampate: confronto di settore tra struttura, costo, durata e uso previsto. €

®Indicazioni sulla risoluzione della grafica: raccomanda una grafica a 300 DPI, preparata almeno alle
dimensioni della spilla finita. €

"Flusso della prova digitale: documenta I’approvazione della prova e le opzioni del servizio di
produzione per spille personalizzate. €

®Processo di produzione delle spille: illustra stampa, laminazione, taglio, pressatura, ispezione,
selezione e imballaggio. €

®ILinee guida ISO per la produzione grafica: indicazioni sull'impiego degli standard di produzione della
tecnologia grafica e dei metodi di controllo dei processi. €

"9 inee guida CPSC sui prodotti promozionali: spiegano come decorazione e pubblico previsto
possano influire sulla classificazione dei prodotti per bambini. €

IRequisiti CPSC sul piombo totale: indicano il limite federale di piombo totale applicabile ai


https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content

componenti accessibili dei prodotti per bambini. €

Product Option



