


Dagli imballaggi rigidi ai sacchetti autoportanti: guida alla decisione per responsabili di
marca e di produzione

Details
Risposta rapida: Passare dagli imballaggi rigidi ai sacchetti autoportanti conviene quando un film
laminato soddisfa le esigenze di barriera del prodotto, la vostra linea è in grado di saldare i sacchetti
in modo pulito e i risparmi su trasporto in ingresso, stoccaggio e peso dell'imballaggio superano i costi
della transizione. Provatelo prima con sacchetti preformati neutri e un solo SKU, poi ordinate la
stampa personalizzata.

In genere i marchi iniziano a valutare il passaggio dagli imballaggi rigidi ai sacchetti autoportanti per
uno di tre motivi. I costi di trasporto e di magazzino per barattoli e vaschette continuano a salire. Le
rotture del vetro compaiono nei reclami per i pacchi spediti. Oppure un responsabile acquisti della
distribuzione vuole una confezione più leggera, con un fronte più ampio, che racconti la storia del
marchio da un capo all'altro della corsia. Ciascun motivo è valido, ma nessuno basta da solo a
decidere.

Il problema è che un barattolo, una vaschetta o una bottiglia svolge diverse funzioni che nessuno
nota: regge i carichi di impilamento, offre una barriera quasi assoluta (il vetro), il suo sottotappo
garantisce l'inviolabilità e il suo filetto a vite resiste a centinaia di aperture. Un sacchetto può svolgere
gran parte di queste funzioni, ma ciascuna va progettata. Se si sbaglia, gli errori costano cari. Un
sacchetto che perde dal soffietto di fondo, si affloscia sullo scaffale o lascia impastare una polvere alla
quinta settimana costa più del barattolo che ha sostituito. E una volta realizzata una tiratura
stampata, non si può rilavorare.

Questa guida offre a responsabili di marca e di produzione un metodo strutturato per decidere. Tratta
il quadro economico, ciò che cambia sulla linea di riempimento, dove i sacchetti guadagnano e dove
perdono in termini di protezione, quali formati commerciali di sacchetto sostituiscono quali contenitori
rigidi e come condurre un test pilota a basso rischio con sacchetti preformati prima di impegnarsi
nella grafica personalizzata.
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Che cosa comporta davvero il passaggio ai sacchetti
autoportanti?
Un sacchetto autoportante è un sacchetto flessibile realizzato con un film laminato, dotato di un
soffietto di fondo ripiegato che si apre durante il riempimento in modo che la confezione stia in piedi.
Nel caso del sacchetto preformato , il trasformatore forma e salda il sacchetto prima di spedirvelo.
Arriva piatto, di norma saldato su 3 lati e con 1 lato lasciato aperto per il riempimento, e spesso ha
già zip, tacca di strappo, foro di sospensione, valvola o beccuccio. L'alternativa è il film in bobina: film
stampato su bobina che una macchina formatrice-riempitrice-saldatrice trasforma in confezioni sulla
vostra linea. I sacchetti preformati sono adatti ai marchi che abbandonano i contenitori rigidi perché si
possono riempire a mano, con una saldatrice da banco o con una macchina dedicata ai sacchetti
preformati, senza ricostruire lo stabilimento intorno alla gestione del film.

Con «rigido» intendiamo qui barattoli di vetro, vaschette e bottiglie in PET o HDPE, latte metalliche e
contenitori cilindrici compositi. Il passaggio raramente è una sostituzione uno a uno. Cambiano anche
l'imballaggio secondario (scatole e vassoi da scaffale), la codifica della data, l'etichettatura, la
documentazione di conformità e, in alcuni stati, i contributi sugli imballaggi. Pianificate il progetto



tenendo conto di tutti questi aspetti, non solo del contenitore primario.

Il quadro economico: trasporto, ingombro a scaffale e costo
per unità

Trasporto in ingresso e stoccaggio

Barattoli e vaschette vuoti vengono spediti e occupano il vostro magazzino a pieno volume, quindi in
sostanza pagate per spostare e stoccare aria. I sacchetti preformati viaggiano piatti in cartoni. Il modo
più rapido per quantificare la differenza è chiedere a ogni fornitore le unità per cartone e le unità per
pallet, poi confrontare i posti pallet necessari ogni 10,000 unità finite per i due formati. Conservate
questo dato: alimenta sia il modello dei costi di trasporto sia quello dei costi di magazzino.

Trasporto in uscita e danni

Il peso del prodotto riempito cambia di poco, ma il peso dell'imballaggio diminuisce e i reclami per
rotture del vetro scompaiono. Il rovescio della medaglia è che un sacchetto non regge un carico di
impilamento come un barattolo rigido. Questo compito spetta alla scatola di cartone ondulato, quindi
riprogettatela prima di calcolare qualsiasi risparmio. Disporre i sacchetti in verticale con divisori o in
piano a strati cambia il numero di scatole per pallet, e quindi il costo del trasporto in uscita.

Ingombro a scaffale

Un sacchetto offre un fronte stampato più ampio e meno profondità della maggior parte dei barattoli,
il che aiuta sugli scaffali affollati e nelle anteprime dell'e-commerce. Porta però anche nuovi rischi. I
sacchetti sottoriempiti si afflosciano, quelli sovrariempiti si gonfiano in corrispondenza del soffietto,
ed entrambi fanno una brutta figura accanto ai concorrenti in confezione rigida. I planogrammi dei
punti vendita sono spesso impostati sulle dimensioni dei contenitori rigidi. Chiedete subito al
responsabile acquisti se serviranno un vassoio pronto per lo scaffale o una striscia con clip, e
includete questo costo nel modello.

Costo per unità: confrontate il costo di imballaggio a destino, non il prezzo
del singolo pezzo

Confrontare il prezzo di un barattolo con quello di un sacchetto è l'errore di modellazione più comune.
Costruite invece, per ciascun formato, un costo di imballaggio a destino per unità riempita:

Rigido: contenitore + chiusura + sottotappo o sigillo a induzione + etichetta + fascetta
termoretraibile + quota di scatola + trasporto in ingresso per unità + stoccaggio per unità +
perdite per rotture.
Sacchetto: sacchetto (stampato, oppure neutro più etichetta) + valvola o beccuccio, se
necessari + quota di scatola o vassoio + trasporto in ingresso per unità + stoccaggio per unità
+ manodopera di saldatura o ammortamento dell'attrezzatura + scarti per riempimenti non
conformi.

Eseguite il modello al volume attuale e a quello previsto tra 12 mesi. L'economia dei sacchetti
stampati varia molto con la quantità e il metodo di stampa, quindi fate prima un test pilota e
richiedete un preventivo solo quando la specifica è definitiva.

Lo slancio del mercato sostiene questo formato. Grand View Research[1] attribuisce il 40,1 % del
fatturato 2023 dei sacchetti autoportanti alle chiusure con zip e il 54,7 % al comparto alimentare e

https://www.grandviewresearch.com/press-release/global-stand-up-pouches-market


delle bevande, e prevede che il mercato raggiunga USD 48,4 miliardi entro il 2030. Conta anche la
rapidità. Packaging Dive[2] ha riportato dati di Bain & Co. secondo cui i marchi CPG sfidanti
detenevano una quota inferiore al 2 % della categoria, ma hanno generato quasi il 39 % della crescita
della categoria nel 2024. Sono proprio i marchi che hanno bisogno di imballaggi modificabili in tempi
rapidi.

Cosa cambia sulla linea di riempimento
Una tipica linea per contenitori rigidi comprende ordinatore di contenitori → riempitrice → tappatrice →
saldatrice a induzione → etichettatrice → incartonatrice. Un'operazione con sacchetti segue una di tre
strade:

Riempimento manuale o semiautomatico con saldatrice a nastro o a impulsi. Basso
costo di investimento e ideale per i test pilota e i primi volumi, ma la produttività dipende dalla
manodopera.
Macchina di riempimento e saldatura per sacchetti preformati. La macchina preleva un
sacchetto preformato, lo apre, lo riempie e lo salda. La grafica stampata resta sul sacchetto
preformato, quindi mantenete lo stesso rapporto con il fornitore di un'operazione di
riempimento manuale.
Formatura, riempimento e saldatura da film in bobina. Pensata per grandi volumi. Sposta
la vostra catena di fornitura sulle bobine di film e di solito è una mossa da fase successiva, non
un primo passo.

Qualunque strada scegliate, gli operatori devono cambiare cinque abitudini:

Mantenere pulita l'area di saldatura. Polvere, olio o briciole nella zona di saldatura sono1.
una delle prime cause di perdite. Gli imbuti di riempimento devono superare il bordo superiore
e per le polveri possono servire una cappa antipolvere o una fase di pulizia.
Saldare sopra la zip, mai attraverso di essa. Una ganascia di saldatura che schiaccia la zip2.
produce una falsa saldatura e una richiusura rotta in un solo passaggio.
Controllare lo spazio di testa. Una leggera vibrazione assesta il prodotto, così il sacchetto3.

https://www.packagingdive.com/news/butterfly-equity-acquires-epac-digitally-printed-flexible-packaging/809495/


sta in piedi e il soffietto si apre completamente.
Spostare la codifica della data. I codici che prima andavano su un tappo o un'etichetta ora4.
vanno sul film. Riservate una finestra per la codifica nella grafica e verificate che la vostra
codificatrice a trasferimento termico o a getto d'inchiostro funzioni su quella superficie.
Bloccare e registrare i parametri di saldatura. Temperatura, tempo di permanenza e5.
pressione definiscono una finestra di processo. Verificatela misurando la resistenza della
saldatura e la modalità di cedimento secondo ASTM F88/F88M-23[3], l'attuale metodo di prova
standard per la resistenza della saldatura dei materiali barriera flessibili.

Compromessi sulla protezione del prodotto
L'imballaggio rigido offre protezione di per sé. Con un sacchetto, ogni funzione protettiva va scelta e
specificata.

Barriera all'ossigeno e all'umidità. Il vetro è quasi una barriera perfetta. La barriera di un
sacchetto dipende interamente dal suo laminato: lamina metallica, film metallizzato o strati
barriera trasparenti si comportano in modo diverso. Chiedete i dati di trasmissione dell'ossigeno
e del vapore acqueo insieme alle condizioni di prova e confrontate questi valori con la durata
del prodotto nella sua attuale confezione rigida.
Schiacciamento e perforazione. Gli snack fragili perdono il guscio che dava loro il
contenitore cilindrico. Oggetti appuntiti, come alcuni premi per animali, possono perforare i film
sottili.
Richiusura. Un tappo a vite sopporta molti più cicli di una zip a pressione. Per un prodotto
aperto ogni giorno per settimane, provate la sensazione della zip alla fine del periodo d'uso, non
il primo giorno.
Garanzia di inviolabilità. Il sottotappo a induzione viene sostituito da una termosaldatura
sopra la zip più una tacca di strappo. Assicuratevi che i clienti possano vedere che la saldatura
è integra.
Integrità della saldatura. Questo è il rischio da eliminare per primo in fase di progettazione.
Secondo un'analisi di AAPS Open sui richiami FDA[4] relativa al periodo 2019 to 2025, i sacchetti
rappresentavano il 74,8 % dei richiami per integrità della saldatura e il 54 % citava saldature

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2


incomplete o difettose. I dati riguardano prodotti medicali, ma il meccanismo di cedimento è lo
stesso che fa perdere i sacchetti per alimenti.
Contatto con gli alimenti. Negli Stati Uniti le plastiche a contatto con gli alimenti sono
disciplinate da 21 CFR Parte 177[5] e dalle parti correlate. Una panoramica normativa della FDA[6]

spiega che lo standard di sicurezza è la «ragionevole certezza che non vi sia danno» e che le
autorizzazioni dipendono dall'uso previsto. Non esiste un generico «sacchetto approvato dalla
FDA». Procuratevi una dichiarazione di conformità che copra il vostro tipo di alimento e la
temperatura d'uso.

Una volta che il test pilota vi ha indicato quale livello di barriera e quali caratteristiche servono
davvero, il lavoro di dettaglio per scegliere strutture del film, metodi di stampa e specifiche che
reggano riempimento e spedizione è trattato nella nostra pagina dedicata ai sacchetti autoportanti
con zip stampati su misura.

Tendenze dei sacchetti autoportanti che influenzano la
decisione
La responsabilità estesa del produttore è ora operativa in California. CalRecycle[7] ha
annunciato che i regolamenti permanenti SB 54 sono entrati in vigore il 1 maggio 2026 e che i
produttori dovevano registrarsi entro il 1 giugno 2026. Recycling Today[8] riassume gli obiettivi: entro
il 2032 gli imballaggi monouso venduti in California dovranno essere riciclabili o compostabili al 100
%, ne dovrà essere effettivamente riciclato il 65 % e gli imballaggi in plastica dovranno essere ridotti
del 25 %. I laminati multimateriale rischiano di comportare contributi più alti rispetto ai film
monomateriale. Passare da una vaschetta in HDPE riciclabile a un sacchetto in laminato con lamina
metallica può quindi aumentare la vostra esposizione ai contributi anche se riduce i costi di trasporto.
Modellate entrambi gli effetti.

Le dichiarazioni sono sotto esame. Le Green Guides (16 CFR Parte 260)[9] della FTC richiedono che
le dichiarazioni di riciclabilità riflettano una raccolta effettivamente utilizzabile dai consumatori. Un
messaggio come «confezione più leggera, meno plastica» può essere vero. Un messaggio «riciclabile»
su un sacchetto multistrato con lamina metallica di solito non lo è.

Le regole per l'export divergono. Il Regolamento UE sugli imballaggi e i rifiuti di imballaggio (UE)
2025/40 si applica dal 12 agosto 2026 e la sua classificazione della riciclabilità penalizza i laminati con
lamina metallica e multipolimerici. Anche le plastiche UE a contatto con gli alimenti devono rispettare
il limite di migrazione globale di 10 mg/dm² previsto dal Regolamento (UE) n. 10/2011[10]. Se un SKU
può essere destinato all'Europa, sollevate la questione prima di scegliere la struttura.

I modelli di ricarica e le tirature brevi sono in crescita. Molti marchi mantengono il barattolo
rigido come confezione «di punta» e vendono una ricarica in sacchetto, il che consente di risparmiare
sul trasporto senza rinunciare alla presenza premium a scaffale. La stampa digitale rende praticabili
tirature brevi di sacchetti per più SKU, il che si adatta all'introduzione graduale descritta di seguito.

Come testare il passaggio dagli imballaggi rigidi ai sacchetti
autoportanti con sacchetti preformati
L'obiettivo del test pilota è imparare tutto ciò che sarebbe costoso scoprire dopo una tiratura
stampata: il formato giusto, la barriera giusta, come si comporta la saldatura sulla vostra linea e come
reagiscono i clienti. I sacchetti preformati standard con etichette permettono di farlo a basso costo.

https://www.ecfr.gov/current/title-21/part-177
https://www.nasa.gov/wp-content/uploads/2024/01/food-contact-regulatory-overview.pdf
https://it.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-zipper-stand-up-pouches.html
https://it.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-zipper-stand-up-pouches.html
https://content.govdelivery.com/accounts/CALRECYCLE/bulletins/4157d91
https://www.recyclingtoday.com/news/california-senate-bill-54-regulations-approved-and-in-effect-epr/
https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/green-guides
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316


Scegliere un solo SKU pilota. Scegliete un prodotto secco, stabile, a medio volume, venduto1.
soprattutto direttamente ai consumatori. Lasciate alle ondate successive i liquidi, i prodotti
riempiti a caldo e il vostro SKU più grande per la distribuzione.
Redigere una scheda delle condizioni di 1 pagina. Registrate peso netto, densità2.
apparente, volume di riempimento, contenuto di olio e di umidità, durata di conservazione
obiettivo (pari a quella dell'attuale confezione rigida), canale di vendita e metodo di
riempimento. Un sacchetto indicato in once di capacità non dice nulla sul volume del vostro
prodotto.
Riempire sacchetti preformati neutri con il prodotto reale. Ordinate due o tre formati e3.
almeno due livelli di barriera. Riempite ciascuno al vostro vero peso netto, poi verificate che il
sacchetto stia in piedi, che il soffietto si apra completamente e che ci sia film pulito sopra il
prodotto per la saldatura superiore.
Sottoporre le confezioni a prove di stress. Misurate la resistenza della saldatura con le4.
impostazioni scelte, eseguite una prova di tenuta (a questo stadio pilota bastano la
compressione o l'immersione in acqua), fate una prova di caduta su una scatola da spedizione
completamente piena e una prova di impilamento delle scatole all'altezza usata dal vostro
magazzino. Per il caffè, verificate che la valvola sfiati senza perdite.
Confrontare la durata di conservazione con un campione rigido di controllo.5.
Conservate fianco a fianco campioni di sacchetto e di barattolo dello stesso lotto di produzione.
Controllate peso, umidità, consistenza e aroma a intervalli stabiliti. Non stampate una
dichiarazione sulla durata di conservazione che non avete misurato.
Eseguire un turno completo. Che sia su un banco o su una macchina, registrate produttività,6.
tasso di scarto e frequenza con cui il prodotto contamina l'area di saldatura. Questo dato decide
se serve riprogettare l'imbuto o automatizzare.
Spedire a un canale limitato. Inviate i sacchetti pilota etichettati agli abbonati o a un solo7.
negozio. Monitorate reclami per danni, resi, recensioni che citano la zip o la freschezza e tasso
di riordino rispetto alla confezione rigida.
Rendere definitiva la specifica, poi stampare. Passate alla grafica personalizzata solo8.
quando formato, peso di riempimento, struttura e caratteristiche sono confermati. Poi portate la
scheda delle condizioni e i risultati dei test in una richiesta di sacchetti autoportanti
personalizzati, così il preventivo rifletterà una specifica collaudata e non una supposizione.

Un consiglio pratico per i piccoli marchi alle prese con quantità minime d'ordine su più gusti: durante
la transizione usate un unico design stampato condiviso e distinguete le varianti con le etichette. Date
a ogni variante la sua stampa quando il suo volume lo giustificherà.

https://it.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-zipper-stand-up-pouches.html
https://it.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-zipper-stand-up-pouches.html


Quali formati di sacchetto sostituiscono quali contenitori
rigidi?
Usate la tabella qui sotto per abbinare ogni contenitore rigido al formato di sacchetto preformato
autoportante più vicino. Poi elencate le caratteristiche richieste da quel formato e ciò a cui si rinuncia.

Contenitore
rigido attuale

Prodotti
tipici

Formato di
sacchetto
sostitutivo

Caratteristiche da
specificare

A cosa si rinuncia / a
cosa fare attenzione

Barattolo di
vetro o latta
metallica

Caffè in grani
e macinato

Sacchetto
autoportante con
valvola di
degasaggio
unidirezionale

Barriera in lamina
metallica o
metallizzata, zip,
tacca di strappo

La valvola deve restare
lontana dalla zip e dalla
saldatura superiore.
L'incollaggio della
valvola aggiunge un
possibile punto di
perdita.

Vaschetta in
PET o HDPE

Proteine in
polvere,
integratori

Grande sacchetto
autoportante con
zip

Apertura ampia per
accedere con il
misurino, alta barriera
all'umidità

La polvere nell'area di
saldatura è il principale
rischio di perdita.
Prelevare con il misurino
è più difficile che da una
vaschetta.

Contenitore
cilindrico
composito o
barattolo in PET

Frutta secca,
granola, mix di
snack

Sacchetto
autoportante con
zip

Barriera metallizzata
per prodotti oleosi,
lavaggio con azoto
opzionale

Perdita della protezione
dallo schiacciamento per
gli snack fragili.

Barattolo di
vetro per spezie
o tè

Condimenti, tè
in foglie

Piccolo sacchetto
autoportante
venduto come
ricarica

Barriera agli aromi,
piccola zip

Mantenete il barattolo
come confezione di
punta. I film sottili
possono lasciar passare
gli aromi.



Contenitore
rigido attuale

Prodotti
tipici

Formato di
sacchetto
sostitutivo

Caratteristiche da
specificare

A cosa si rinuncia / a
cosa fare attenzione

Bottiglia in PET
o HDPE

Salse, succhi,
sapone liquido,
detersivo

Sacchetto
autoportante con
beccuccio

Beccuccio applicato,
laminato resistente
alla perforazione

Limiti di temperatura di
riempimento. Il controllo
dell'erogazione è diverso
da quello di una
bottiglia.

Barattolo in PP
Sali da bagno,
scrub, granuli
cosmetici

Sacchetto
autoportante con
zip, finestra
trasparente
opzionale

Laminato compatibile
con gli oli essenziali

Gli oli possono attaccare
alcuni strati sigillanti,
quindi verificate la
compatibilità.

Vaschetta in
HDPE

Premi per
animali

Sacchetto
autoportante con
zip e foro di
sospensione

Barriera agli odori,
resistenza alla
perforazione

I premi appuntiti
possono perforare i film
sottili.

FAQ
FAQ: i sacchetti autoportanti riducono il costo di imballaggio per unità?

Spesso, ma non automaticamente. I risparmi derivano di solito da trasporto in ingresso, stoccaggio e
rotture più che dal prezzo del singolo sacchetto. Prima di decidere, costruite per entrambi i formati un
costo di imballaggio a destino per unità riempita, comprensivo di riprogettazione della scatola,
manodopera di saldatura e scarti per riempimenti non conformi.

FAQ: posso usare i sacchetti sulla mia linea di riempimento esistente?

La vostra riempitrice e la pesatrice di controllo possono restare, ma tappatrici e saldatrici a induzione
no. La maggior parte dei marchi comincia con il riempimento manuale e una saldatrice a nastro o a
impulsi, poi aggiunge una macchina di riempimento e saldatura per sacchetti preformati quando i



volumi lo giustificano. Anche la codifica della data e l'incartonamento devono cambiare.

FAQ: i sacchetti proteggono i prodotti come i barattoli di vetro?

Un laminato con lamina metallica o ad alta barriera, specificato correttamente, può proteggere bene
molti alimenti secchi, ma il vetro resta la barriera più efficace. Convalidate le prestazioni del
sacchetto con una prova di durata di conservazione affiancata alla vostra attuale confezione rigida,
invece di affidarvi a dati generici sulla durata di conservazione.

FAQ: devo mantenere il contenitore rigido e aggiungere un sacchetto di ricarica?

Per i prodotti premium o da regalo, spesso sì. Il barattolo mantiene la presenza a scaffale e il valore
percepito, mentre il sacchetto permette di risparmiare sul trasporto negli acquisti ripetuti e vi fornisce
dati reali sul sacchetto con un rischio minore.

FAQ: posso definire riciclabile il nuovo sacchetto?

Solo se la struttura e i sistemi di raccolta disponibili ai vostri clienti sostengono la dichiarazione ai
sensi delle FTC Green Guides. La maggior parte dei sacchetti multistrato con lamina metallica o
metallizzati non è idonea alla raccolta differenziata domestica. Le dichiarazioni di compostabilità
richiedono una certificazione rispetto a una norma come ASTM D6400. Lo schema di certificazione
BPI[11] si basa su di essa e vale solo per il compostaggio industriale.

FAQ: quanto deve durare il test pilota prima di ordinare la stampa personalizzata?

Abbastanza da superare almeno un controllo della durata di conservazione e un ciclo completo di
rifornimento nel vostro canale pilota. Se reclami per danni, scarti di saldatura e riscontri dei clienti
restano stabili in quel periodo, avete le prove per rendere definitiva la specifica e richiedere un
preventivo.

Punti chiave
I sacchetti autoportanti con zip sono ormai di uso comune, non sperimentali. — il 40,1
% del fatturato 2023 dei sacchetti autoportanti proveniva dalle chiusure con zip (Fonte)
L'integrità della saldatura è il primo rischio da eliminare in fase di progettazione. — il
54 % dei richiami per integrità della saldatura citava saldature incomplete o difettose e i
sacchetti ne rappresentavano il 74,8 % (Fonte)
L'imballaggio agile è una leva di crescita per i marchi sfidanti. — i marchi sfidanti
detenevano una quota inferiore al 2 % ma hanno generato quasi il 39 % della crescita della
categoria nel 2024 (Fonte)
L'EPR della California cambia i conti sui materiali. — riciclabili o compostabili al 100 % e
riciclati al 65 % entro il 2032 (Fonte)
Misurare le saldature con un metodo riconosciuto. — ASTM F88/F88M-23 è l'attuale
norma per la resistenza della saldatura (Fonte)
La conformità al contatto con gli alimenti dipende dall'uso previsto, non da un
bollino. — le norme FDA sugli additivi alimentari si trovano nel 21 CFR Parti 170–199 (Fonte)

Conclusione
Passare da barattoli, vaschette o bottiglie ai sacchetti è un progetto operativo che contiene al suo
interno una decisione sull'imballaggio. I marchi che ci riescono lo trattano così. Modellano il costo a
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destino anziché il prezzo del singolo pezzo, cambiano le abitudini di linea intorno alla saldatura,
decidono in modo deliberato quali funzioni protettive ricostruire e verificano l'esposizione a contributi
e dichiarazioni prima di stampare. Un test pilota con sacchetti preformati su un solo SKU risponde alla
maggior parte di queste domande al costo di qualche sacchetto neutro e di alcune etichette. Quando i
dati del test pilota si stabilizzano, inviateci la scheda delle condizioni e i risultati dei test e vi faremo
un preventivo per sacchetti autoportanti stampati su misura realizzati secondo la specifica che avete
già collaudato.
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