


Spille in smalto morbido: la guida per acquirenti aziendali a omaggi in grandi volumi,
programmi per i dipendenti e campagne promozionali

Details

Risposta rapida: Le spille in smalto morbido hanno il colore versato in alveoli incavati, posti sotto le
linee metalliche in rilievo. Poiché non c'è la fase di molatura e lucidatura, di solito costano meno per
unità e passano in produzione più in fretta rispetto allo smalto duro. Per questo sono la scelta pratica
per i grandi omaggi agli eventi, i livelli di riconoscimento dei dipendenti e le campagne promozionali.
Una cupola facoltativa di resina epossidica trasparente aggiunge una superficie liscia e protetta.

Aggiornato il 20 ottobre 2026 · Fonti: discussioni di forum di acquirenti, indicazioni delle autorità
statunitensi e dati di associazioni di settore, citati nelle note a piè di pagina qui sotto.

Se ordinate spille in smalto morbido per una conferenza, un programma di riconoscimento delle tappe
aziendali o una campagna di marca, la decisione si riduce di solito a tre cose: quante ne servono,
entro quando devono essere in mano e quanto bene devono apparire a distanza di braccio. I forum
dei collezionisti tendono a dire che lo smalto duro è “migliore”. Per un acquirente aziendale, quella
risposta è spesso sbagliata.

Il problema: La maggior parte dei consigli sulle spille smaltate è scritta per artisti che vendono
qualche centinaio di pezzi a un banchetto in fiera. Il canale dei prodotti promozionali monitorato dalla
Promotional Products Association International (PPAI)[1] funziona in modo diverso. I volumi sono
maggiori, le scadenze sono fissate dalle date degli eventi e il budget è definito per partecipante o per
dipendente, non in base al margine di vendita al dettaglio.

Perché pesa: Se scegliete di default la finitura premium, potete spendere budget in una lucidatura
che nessuno nota su un cordino. Potreste anche perdere margine di tempo prima di una fiera. Se
scegliete l'opzione più economica senza una specifica, rischiate di ricevere alveoli graffiati, chiusure
mancanti o colori che non corrispondono al manuale del vostro marchio.

La soluzione: Trattate lo smalto morbido come una scelta tecnica ponderata. Capite come è fatto,
dove supera lo smalto duro, come si comporta il costo unitario al variare delle fasce di quantità e
quali opzioni aggiuntive, come la resina epossidica, cambiano il risultato. Questa guida percorre ogni
passaggio. Ricerche come “spille in smalto morbido personalizzate” o “spille smaltate personalizzate
economiche” partono di solito dal prezzo, ma gli ordini migliori partono dall'uso previsto.

Indice

Che cosa sono le spille in smalto morbido? La costruzione spiegata1.
Opzioni di rivestimento in resina epossidica e relativi compromessi2.
Dove le spille in smalto morbido battono lo smalto duro su budget e tempi di consegna3.
Come cambia il costo unitario al variare della quantità4.
Come specificare una produzione in grandi volumi di smalto morbido5.
Smalto morbido o duro: confronto per caso d'uso aziendale6.
FAQ7.
Punti chiave8.

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf


Che cosa sono le spille in smalto morbido? La costruzione
spiegata
Una spilla in smalto morbido nasce da un grezzo metallico stampato a pressione. Uno stampo in
acciaio imprime il contorno e le linee metalliche in rilievo in un metallo base, in genere lega di zinco,
ferro, ottone o rame. La stampatura lascia degli alveoli incavati tra le linee. Il grezzo viene prima
placcato, ad esempio in oro, argento, nichel nero o tonalità anticate. Lo smalto colorato viene poi
versato in ogni incavo e fatto indurire a caldo.

Il dettaglio che lo definisce è ciò che succede dopo: niente. Lo smalto si indurisce leggermente sotto
la sommità delle creste metalliche e lì rimane. Si sentono le linee in rilievo con la punta del dito, e la
luce colpisce in modo diverso le creste e il colore incavato. È questo contrasto a rendere i disegni in
smalto morbido spesso ben leggibili da lontano.

Lo smalto duro segue una sequenza diversa. Gli alveoli vengono riempiti in eccesso, poi molati e
lucidati a filo del metallo, quindi placcati dopo la lucidatura. Questa molatura in più e la seconda
passata di finitura sono la principale fonte del suo sovrapprezzo di costi e tempi. Per una descrizione
completa del processo dello smalto duro, consultate la nostra pagina sulle spille in smalto duro
personalizzate.

Poiché lo smalto morbido salta la lucidatura, conserva anche i tratti sottili che la molatura può
ammorbidire. I collezionisti nella discussione di r/EnamelPins sulle preferenze[2] osservano che lo
smalto morbido riesce a rendere linee più sottili e più dettagli proprio per questo motivo. Nella stessa
discussione compare una classifica di qualità che molti acquirenti ripetono: prima lo smalto duro,
secondo lo smalto morbido con resina epossidica, terzo lo smalto morbido semplice.

Opzioni di rivestimento in resina epossidica e relativi

https://it.zigpac.com/custom-badges/custom-hard-enamel-pins.html
https://it.zigpac.com/custom-badges/custom-hard-enamel-pins.html
https://www.reddit.com/r/EnamelPins/comments/1ezvowi/do_you_prefer_hard_or_soft_enamel/


compromessi
La resina epossidica è una cupola di resina trasparente applicata sopra la superficie finita in smalto
morbido e fatta indurire. Si appoggia sopra la spilla e non sostituisce lo smalto. In pratica avete tre
scelte, e ciascuna cambia una variabile diversa.

Senza resina epossidica. Mantiene tutta la texture a creste e incavi e le luci metalliche più
nitide. È la configurazione più economica. Il compromesso è che gli alveoli incavati possono
raccogliere polvere e lo smalto ai bordi degli alveoli è esposto all'abrasione diretta.
Cupola completa di resina epossidica trasparente. Dà una superficie liscia e lucida, più
vicina a quella dello smalto duro. Protegge il riempimento dai graffi e rende più facile la pulizia.
Il compromesso è che si perde la texture tattile. Inoltre una cupola può ammaccarsi per un urto
netto, e le resine trasparenti possono alterarsi di colore dopo lunghi periodi di forte esposizione
al sole.
Resina epossidica come requisito funzionale. Lo smalto con glitter e alcuni riempimenti a
effetto speciale vengono di solito sigillati sotto resina epossidica, in modo che le particelle
restino bloccate. Se il vostro disegno prevede il glitter, chiedete se la resina epossidica è inclusa
o obbligatoria.

Una regola semplice per gli ordini aziendali: rinunciate alla resina epossidica per gli omaggi di eventi
di 1 giorno, dove contano di più la texture e il costo. Aggiungetela per le spille che verranno indossate
ripetutamente su divise, cordini o borse, dove la protezione conta più della texture.

Dove le spille in smalto morbido battono lo smalto duro su
budget e tempi di consegna
Lo smalto morbido vince ogni volta che il compito della spilla è la diffusione, il riconoscimento o
l'identificazione, e non il lusso da collezione. Sono le situazioni in cui il vantaggio su costi e tempi si
traduce direttamente in valore per l'azienda.



Omaggi per eventi in grandi volumi

Fiere, conferenze, corse benefiche e lanci di prodotto richiedono molte unità identiche entro una data
fissa. La lucidatura che lo smalto morbido salta è lavoro manuale applicato a ogni singola spilla. Sui
grandi volumi, eliminarla riduce sia il costo unitario sia il numero di fasi produttive che possono
slittare. I partecipanti vedono la spilla a distanza da badge, dove le linee metalliche in rilievo spesso
appaiono più nitide di una superficie piatta e lucidata.

Programmi di riconoscimento dei dipendenti e di anzianità di servizio

I programmi di riconoscimento richiedono di solito un unico disegno in più varianti, come livelli da
uno, cinque e 10 anni o colori per reparto. Con lo smalto morbido, un unico stampo può di norma
servire più varianti cambiando la placcatura o i colori di riempimento dello smalto. In questo modo il
costo dell'attrezzatura si ripartisce sull'intero programma. Verificate con il fornitore quali modifiche
riutilizzano lo attrezzatura esistente e quali richiedono una nuova attrezzatura.

Campagne promozionali e set con più disegni

Le campagne che lanciano più disegni insieme, come una serie dedicata a una città, un set di
mascotte o edizioni stagionali, moltiplicano il numero di stampi. Il minor costo di produzione per
disegno dello smalto morbido pesa soprattutto qui. Le discussioni tra acquirenti mostrano quanto gli
ordini più piccoli siano sensibili a questo aspetto. Un acquirente alla prima esperienza in una
discussione sulla quantità minima d'ordine[3] voleva soltanto “15 o 20 per ogni disegno”. Un buon
promemoria: chiedete un preventivo separato per ogni disegno e verificate come viene addebitata
l'attrezzatura per singolo disegno.

Placcature speciali ed effetti materici

Le linee in nichel nero, la doppia placcatura e le finiture anticate rendono al meglio quando il metallo
sporge rispetto al colore. È la forma naturale dello smalto morbido. La superficie a filo dello smalto
duro può far sembrare la stessa placcatura più piatta.
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Lo smalto duro resta comunque la scelta migliore in altri casi. Si adatta a regali per dirigenti, oggetti
da collezione per la vendita al dettaglio e a ogni prodotto in cui l'acquirente giudicherà la spilla
tenendola in mano e da vicino. I collezionisti descrivono lo smalto duro come “più lussuoso” e più
duraturo in una discussione sul valore percepito[4]. Non tutti concordano sul fatto che il divario di
prezzo sia ampio. Un artigiano in una discussione incentrata sui dettagli[5] lo ha definito “trascurabile”,
ed è per questo che preventivi confrontabili contano più delle supposizioni.

Come cambia il costo unitario al variare della quantità
Il prezzo delle spille si compone di 2 livelli, e capirli spiega perché i preventivi scendono rapidamente
all'inizio e poi si stabilizzano.

Costi fissi si pagano una sola volta per disegno: stampo o attrezzatura, avviamento e preparazione
della grafica o della bozza. Costi variabili si pagano per ogni spilla: metallo base, placcatura, ogni
colore di smalto, resina epossidica se usata, la chiusura, il cartoncino di supporto o la bustina, la
manodopera di imballaggio, il trasporto e gli eventuali dazi di importazione.

Il costo unitario risulta così:

Unit cost = (mold + setup) ÷ quantity + variable cost per pin + (freight +
duties) ÷ quantity

Con quantità basse prevale la quota fissa, quindi raddoppiare l'ordine riduce nettamente il costo
unitario. Con quantità più alte la quota fissa diventa piccola e il costo variabile per spilla stabilisce il
livello minimo. Oltre quel punto, i risparmi derivano dalla specifica e non dalla quantità. Meno colori di
smalto, una placcatura standard, un ingombro più ridotto, un fermo in gomma al posto di una
chiusura con bloccaggio, o l'imballaggio sfuso in sacchetti al posto di cartoncini singoli abbasseranno
quel livello minimo.

Seguite queste pratiche quando chiedete preventivi:
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Chiedete una scala di quantità, non un singolo numero. Chiedete il costo totale a destino
per ogni quantità che potreste realisticamente ordinare, ad esempio il numero dei partecipanti,
il numero dei partecipanti più una scorta e il fabbisogno di un anno per un programma
continuativo. Poi confrontate i totali, non solo i prezzi unitari.
Separate le voci. Stampo, produzione, imballaggio, trasporto e dazi vanno elencati
singolarmente, così da poter confrontare due fornitori su basi omogenee.
Informatevi sulla conservazione dello stampo. I programmi di riconoscimento si
riordinano. Se il fornitore conserva lo stampo in archivio, le produzioni successive possono
evitare il costo dell'attrezzatura.
Prezzate separatamente le opzioni aggiuntive. Resina epossidica, glitter, colori extra e
cartoncini di supporto cambiano ciascuno il costo variabile. Conoscerli uno per uno permette di
decidere quali mantenere.

Non pubblichiamo prezzi standard per lo smalto morbido perché quantità, dimensioni, colori e
condizioni di consegna lo modificano in modo sostanziale. Inviateci il vostro disegno e le quantità
desiderate e vi restituiremo un preventivo dettagliato voce per voce. Per una checklist completa del
costo totale a destino, consultate la sezione sul modello di costo della nostra pagina per acquirenti di
spille in smalto duro. Le stesse categorie di costo valgono per lo smalto morbido.

Come specificare una produzione in grandi volumi di smalto
morbido
Questi passaggi riguardano ciò che è specifico dello smalto morbido nei grandi volumi. Per la
revisione generale delle bozze e gli standard di controllo, fate riferimento alla pagina del prodotto
collegata sopra.

Fissate la data di consegna e lavorate a ritroso. Chiedete ai fornitori i tempi di produzione1.
e di transito come cifre separate, entrambi conteggiati dall'approvazione della bozza e non dalla
data dell'ordine. Poi aggiungete un margine. Gli eventi di distribuzione non si possono spostare,
quindi un omaggio di riserva reperito localmente è un'assicurazione economica.
Adattate la grafica al riempimento incavato. Nello smalto morbido sono le linee metalliche2.
in rilievo a separare i colori, quindi due colori adiacenti richiedono una linea metallica in mezzo.
Lo smalto standard non può rendere sfumature o fotografie. Se il vostro logo dipende da una
sfumatura, informatevi sugli elementi stampati o serigrafati, oppure semplificate la sfumatura in
passaggi di colore pieno. Fornite file vettoriali (AI, EPS o PDF) e riferimenti Pantone per i colori
del marchio.
Decidete insieme placcatura e resina epossidica. Il colore della placcatura determina il3.
colore delle linee, e la resina epossidica cambia il modo in cui quella linea appare. Approvate
entrambe sulla stessa bozza.
Scegliete le chiusure pensando a chi le indossa, non alla voce di budget. I fermi in4.
gomma sono economici per gli omaggi di un solo giorno. Le chiusure con bloccaggio si adattano
a divise e programmi d'uso quotidiano. Gli acquirenti segnalano ferite da spille appuntite
quando le chiusure vanno perse, quindi verificate che ogni spilla sia spedita con la chiusura
montata.
Specificate l'imballaggio in base al metodo di distribuzione. I sacchetti sfusi vanno bene5.
per i tavoli degli omaggi. Le bustine singole o i cartoncini di supporto si adattano a spedizioni
postali e al dettaglio. Le scatole di presentazione si addicono ai premi di anzianità. La
preparazione di kit per evento, sede o livello fa risparmiare tempo di smistamento interno.
Richiedete un campione di preproduzione per le grandi produzioni. Controllate il livello6.
di riempimento dello smalto, la corrispondenza del colore con i vostri riferimenti Pantone,
l'uniformità della placcatura e il fissaggio della chiusura prima che venga prodotta l'intera
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quantità.
Mettete per iscritto la vostra tolleranza sui difetti. Anche gli ordini piccoli possono7.
presentare problemi. Un acquirente in una discussione con un produttore[6] ha segnalato che 3
spille su 5 presentavano problemi di riempimento. Concordate prima dell'avvio della produzione
quali difetti sono accettabili e quali da scartare, il campionamento di controllo e i rimedi.
Verificate il pubblico ai fini della conformità. Le spille distribuite a eventi scolastici,8.
giornate per le famiglie o programmi per bambini possono essere trattate come prodotti per
l'infanzia. In base alle norme sul contenuto totale di piombo[7]della CPSC, i substrati dei prodotti
per l'infanzia sono limitati a 100 ppm di piombo. Gli articoli classificati come giocattoli rientrano
nei requisiti di sicurezza dei giocattoli[8]della CPSC, tra cui ASTM F963. Per la distribuzione
nell'UE e nel Regno Unito, le indicazioni sulla sicurezza delle spille per UE e Regno Unito[9]

rimandano a limiti di rilascio del nichel e a metalli privi di piombo e cadmio. Le affermazioni dei
forum secondo cui “tutte le spille” contengono piombo, come in questa discussione sulla
sicurezza dei materiali[10], sono opinioni non verificate. La risposta affidabile è un rapporto di
prova per i vostri materiali specifici, quindi richiedetelo.

Smalto morbido o duro: confronto per caso d'uso aziendale
La tabella qui sotto è organizzata per scenario aziendale e non per processo. Per un confronto delle
finiture processo per processo, consultate la nostra pagina sulle spille in smalto duro.

Caso d'uso Finitura
consigliata Perché Cosa confermare nel

preventivo

Omaggio per
conferenza o fiera

Smalto morbido,
senza resina
epossidica

Costo variabile più basso,
meno fasi di produzione e
linee in rilievo ben leggibili a
distanza da badge

Date di produzione e di
transito dall'approvazione
della bozza; imballaggio sfuso
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Caso d'uso Finitura
consigliata Perché Cosa confermare nel

preventivo

Livelli di anzianità di
servizio dei
dipendenti

Smalto morbido
con resina
epossidica

Uno stampo può servire più
livelli di placcatura o di
colore, e la resina
epossidica protegge le spille
indossate ogni giorno

Quali varianti riutilizzano lo
stampo; conservazione dello
stampo per i riordini

Spille per divise o
programmi di
sicurezza

Smalto morbido
con resina
epossidica e
chiusure con
bloccaggio

Superficie resistente,
fissaggio sicuro e pulizia
facile

Tipo di chiusura; struttura
della placcatura;
campionamento di controllo

Serie promozionale
con più disegni Smalto morbido

L'attrezzatura è addebitata
per disegno, quindi il minor
costo di produzione per
disegno si moltiplica
sull'intero set

Costo dell'attrezzatura per
disegno; fasce di quantità per
disegno

Spille per campagne
con glitter o effetti
speciali

Smalto morbido
con resina
epossidica

La resina epossidica blocca
in posizione glitter e
riempimenti a effetto

Se la resina epossidica è
obbligatoria; approvazione del
campione

Regali per dirigenti o
oggetti da collezione
per la vendita al
dettaglio

Smalto duro
La superficie a filo e lucidata
trasmette un valore
percepito maggiore se
osservata da vicino

Perdita di dettaglio sulle linee
sottili per effetto della
lucidatura; corrispondenza del
colore

Grafica fotorealistica
o con sfumature

Elementi stampati
o serigrafati

Lo smalto standard non può
riprodurre le sfumature

Strato protettivo sulla stampa;
precisione del colore

Per un contesto di mercato: una ricerca generale sulla categoria delle spille, come il rapporto di
DataIntelo sul mercato dei badge a spilla[11], stima la categoria più ampia dei badge a spilla, che
comprende anche i badge in latta e quelli per campagne, a circa $2.8B. Il dato non isola le spille
smaltate. Consideratelo un segnale della domanda della categoria, non una previsione per il vostro
ordine.

FAQ
FAQ: le spille in smalto morbido costano sempre meno di quelle in smalto duro?

Di solito sì, ma non sempre con un ampio margine. Lo smalto morbido salta la molatura e la
lucidatura, il che riduce la manodopera per spilla. Aggiungere resina epossidica, colori extra o
placcature speciali riduce il divario. L'unico confronto affidabile è fra due preventivi con dimensioni,
quantità, colori, tipo di chiusura e imballaggio identici.

FAQ: le spille in smalto morbido resistono per i dipendenti che le indossano ogni giorno?

Sì, se le specificate per l'uso quotidiano. Aggiungete una cupola di resina epossidica per proteggere lo
smalto incavato, scegliete chiusure con bloccaggio e chiedete al fornitore di descrivere il metallo base
e la struttura della placcatura. Lo smalto morbido non rivestito può mostrare graffi superficiali e
raccogliere sporco negli incavi nel tempo.

FAQ: la resina epossidica fa sembrare lo smalto morbido simile a quello duro?

Rende la superficie liscia e lucida, riducendo il divario visivo. Non replica esattamente lo smalto duro.
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La resina si appoggia sopra come una leggera cupola invece di essere lucidata a filo del metallo, e si
perde la texture delle linee in rilievo.

FAQ: lo smalto morbido può riprodurre sfumature o fotografie?

Lo smalto standard no. Ogni colore riempie un alveolo separato, delimitato da linee metalliche. Per le
sfumature, informatevi sugli elementi stampati o serigrafati abbinati allo smalto, oppure ridisegnate la
sfumatura in passaggi di colore pieno.

FAQ: come può un unico disegno servire più livelli di dipendenti senza nuova attrezzatura
ogni volta?

Mantenete identici contorno e linee metalliche tra i livelli e variate solo il colore della placcatura o i
colori di riempimento dello smalto. I fornitori spesso possono riutilizzare lo stesso stampo per queste
varianti. Fatevelo confermare per iscritto, insieme alla durata di conservazione dello stampo per i
riordini.

FAQ: con quanto anticipo dobbiamo ordinare le spille per un evento?

Pianificate a ritroso dalla data di consegna. Chiedete a ogni fornitore separatamente i tempi di
produzione e di transito, entrambi conteggiati dall'approvazione della bozza, e aggiungete un margine
per le revisioni della bozza e i ritardi di spedizione. Indicate la data dell'evento nella richiesta di
preventivo e vi confermeremo una tempistica realistica.

FAQ: le spille in smalto morbido sono sicure da distribuire a eventi per bambini o famiglie?

Possono esserlo, ma negli Stati Uniti i prodotti per l'infanzia devono rispettare i limiti di piombo della
CPSC e i giocattoli devono rispettare ASTM F963. Prima di distribuirle ai bambini, richiedete rapporti di
prova sui materiali che corrispondano al metallo base e ai rivestimenti effettivi della vostra spilla.

Punti chiave
Gli acquirenti classificano comunemente le finiture delle spille su tre livelli di qualità,
quindi lo smalto morbido con resina epossidica è una via di mezzo credibile per i
programmi in cui le spille vengono indossate — 3 livelli: duro, morbido più resina
epossidica, morbido semplice (Fonte)
Le piccole quantità per disegno sono comuni, quindi chiedete un preventivo separato
per ogni disegno e per la sua attrezzatura — un acquirente voleva solo 15–20 pezzi per
disegno (Fonte)
La tolleranza sui difetti va messa per iscritto nell'ordine, indipendentemente dalle
dimensioni dell'ordine — 3 spille su 5 in un ordine segnalato presentavano problemi di
riempimento (Fonte)
Le spille date ai bambini sono regolamentate in base al contenuto di piombo del
substrato — limite totale di piombo di 100 ppm per i substrati dei prodotti per l'infanzia
(Fonte)
Le spille classificate come giocattoli devono rispettare la norma statunitense
obbligatoria sulla sicurezza dei giocattoli — ASTM F963 (Fonte)
La domanda della categoria è reale, ma le cifre generali di mercato non isolano le
spille smaltate — circa $2.8B per il mercato più ampio dei badge a spilla (Fonte)
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Conclusione: abbinate la finitura al compito
Le spille in smalto morbido non sono il ripiego economico che i forum dei collezionisti a volte
suggeriscono. Sono lo strumento giusto quando una spilla deve raggiungere molte persone, entro una
data fissa, con un costo controllato a persona. La costruzione incavata elimina la fase di lucidatura,
supporta programmi a più livelli da un unico stampo e valorizza le placcature speciali. La resina
epossidica offre una regolazione tra texture e protezione.

Scegliete lo smalto morbido per omaggi, programmi per il personale e campagne promozionali.
Aggiungete resina epossidica e chiusure con bloccaggio quando le spille saranno indossate ogni
giorno. Riservate lo smalto duro ai regali per dirigenti e ai prodotti che verranno giudicati da vicino.
Quando siete pronti, inviateci grafica, scala di quantità e data di consegna per ottenere un preventivo
dettagliato voce per voce. Se il vostro progetto punta al premium, partite dalla nostra guida alle spille
in smalto duro personalizzate.
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