Adesivi con sigillo
In cera
personalizzati

Dossier di approvvigionamento
e

checklist preliminare RFQ

e design del marchio




La sequenza delle specifiche

»
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Fase 1:
Convalida della categoria

Confermare che i
sigilli

in cera siano la scelta
ottimale rispetto alle
categorie di adesivi
simili.

>
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Fase 2:
Specifiche principali

IJ‘ (L'_T_I— Definire I'anatomia

fisica:

dimensioni, struttura,
orientamento del
materiale

e finitura.

prie. e finitura. logistica d'imballaggio

AN

Fase 3:
Dati operativi

Preparare la
formattazione
grafica,

le quantita
precise e la
logistica
d'imballaggio.

Punto chiave: Saltare la sequenza genera preventivi imprecisi. Completare tutte e tre le fasi prima di avviare una RFQ.
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Convalidate l'idoneita della categoria

Diagnostica di categoria: sigilli in cera e opzioni simili

Adesivi con sigillo
in cera personalizzati

Adesivi fustellati
personalizzati

Etichette in
rotolo
personalizzate

Adesivi transfer
personalizzati

La soluzione ideale & quando il
progetto richiede
espressamente

l'estetica e l'applicazione di un
classico sigillo in cera tattile.

O

Cambiare direzione se la
priorita

e una forma personalizzata,

supporti

di materiali specifici o

la distribuzione di singoli
pezzi.

K

Cambiare direzione se la priorita
passa all'applicazione
a macchina ad alto volume o alla

spellicolamento
manuale rapido.

Cambiare direzione se il
design

richiede elementi isolati
(decalcomanie) applicati senza
sfondo visibile.

oo
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Anatomia delle specifiche fisiche

Finitura superficiale

Dimensioni e struttura
Determinare la finitura finale
tattile e riflettente.

Definire I'ingombro dimensionale
esatto e la profondita strutturale.

-Ambiente di applicazione
Dove sara visto o maneggiato
Selezionare una composizione I'articolo? L'uso reale

| i determina la durata necessaria

del materiale di base adatta
all'ambiente d'uso previsto. del materiale.

Orientamento del materiale
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Requisiti operativi e logistici
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L'input: grafica L'output: volume e imballaggio
Preparazione del file grafico. Fornire formati pronti Definire con precisione la quantita obiettivo. Specificare
per la produzione o riferimenti visivi esatti eventuali i i . . -
necessari per esigenze di imballaggio particolari (ad es. lotti specifici, strat
la mappatura strutturale. protettivi) che incidono direttamente sui costi di produzione.
1 0 e o [
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L'equazione del preventivo
e i rischi di produzione
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Regola cruciale di approvvigionamento: Non presumere metriche fisse prima della
revisione
finale delle specifiche. I sequenti dati derivano dalle specifiche e non sono
garanzie universali:




Checklist preliminare RFQ

Strategia e aspetti fisici

Logistica e commerciale

Caso d'uso principale e ambiente
di utilizzo confermati.

Categoria dei sigilli in cera convalidata rispetto
alle opzioni simili (fustellati, rotolo, transfer)

Dimensioni esatte e struttura
mappate.

Orientamento del materiale e finitura
superficiale
selezionati.

File grafico pronto per la produzione o

riferimento preparato.

Quantita obiettivo stabilita.

Esigenze specifiche di imballaggio e
suddivisione
in lotti definite.

E stato riconosciuto che MOQ e tempi

dipendono dalla revisione delle specifiche.

‘ ‘ ‘ Inviare i dati raccolti nel dossier a Zigpac per accelerare il preventivo.
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