Guida alle specifiche delle etichette metalliche personalizzate

Controlli essenziali, confronto tra categorie e preparazione della RFQ
per etichette metalliche personalizzate per imballaggi.
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Passaggio 1: verifica la categoria adatta

Valuta utilizzo principale, materiale ed esigenze

strutturali prima di scegliere una categoria.

ETICHETTE
METALLICH
E
PERSONALI
ZZATE

Ideali quando il progetto
richiede specificamente
materiali metallici e usi
strutturali premium.

ADESIVI
FUSTELLATI
PERSONALIZ
ZATI

Migliori quando forme
personalizzate e processi
standard per adesivi
sono prioritari.

.

PERSO ZATO

(0)

ETICHETTE
IN ROTOLO
PERSONALI
ZZATE

Migliori quando servono
principalmente grandi
volumi,

applicazione automatizzata
o un rotolo specifico

nei processi produttivi.

ADESIVI
TRASFERIBILI
PERSONALIZ
ZATI

Migliori per applicazioni
uniformi e senza sfondo
su superfici

lisce.

ZIGPAC



Passaggio 2: definisci le specifiche principali

Parti dall'utilizzo reale e dall'ambiente di manipolazione, quindi
conferma queste 7 variabili prima di chiedere un preventivo.
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Allineamento di grafica e formato

Cosa preparare prima di inviare la richiesta.
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=
Realta produttiva

Metodi di stampa e finiture superficiali devono corrispondere perfettamente
alla grafica per evitare rischi e ritardi di produzione.

-

File grafico pronto
Prima dell'invio devi avere pronto un file grafico

chiaro o un
riferimento strutturale.
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Passaggio 3: gestisci il processo di preventivazione

Le condizioni di produzione dipendono interamente dalle specifiche finali.
Non presumere condizioni fisse prima di questo confronto.
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*Nota: MoQ, tempi di consegna e certificazioni possono essere confermati solo dopo E
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Checklist dell'acquirente prima del preventivo

Confermato che il metallo e piu adatto rispetto agli adesivi
fustellati, in rotolo o trasferibili.

Definiti I'ambiente di manipolazione e l'utilizzo principale.

Preparati il riferimento grafico e le dimensioni target.

Scelti il materiale e la finitura superficiale.
Definite le quantita target e le esigenze d'imballaggio.
I:l Pronto per la verifica del fornitore di MoQ, prezzi

e tempi di consegna.
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