


Profilo epossidico:
profondita e durata

Anatomia del bordo

Cupola superiore: rivestimento
rialzato in resina epossidica
trasparente per una

finitura tattile 3D premium.

stampata ad alta fedelta.

Adesivo personalizzato standard

ee—e—> . . Nucleocentrale: grafica
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Strato base: supporto adesivo
specifico per I'applicazione.
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Diagnosi della categoria:
convalida del percorso

Epossidico personalizzato Adesivi fustellati :teirc:oerfgfizza o in Adesivi transfer
Adesivi personalizzati rotolo personalizzati

P.rO.fl lo Cu pola 3D Forma personalizzata piatta Formato continuo piatto gf::;g‘z’i";f‘a"ia
VISIVO
Utilizzo Badge premium, Omagqgi, o] _ | grafiche per vetrine,
. ST branding individual automatica, imballaggi Voo . .
ideale usura intensa randing individuale | .43 ito volume oghi precisi
Percorso Colatadi Tagho I bobina mascheratura
produttivo resina su fogli precisione applicato

Se il materiale, la forma o il percorso produttivo sono piu adatti a un'applicazione piatta o
automatica ad alta velocita, passare a una categoria affine prima di definire le specifiche.
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Scomposizione dei componenti

o Finitura superficiale

La struttura a cupola
epossidica. (Scelta: determina
lo spessore finale e la
sensazione tattile).

o Grafica e inchiostro

Il file grafico. (Requisito:
formato vettoriale preciso
e colori definiti).

o Scelta del materiale

Il substrato di base e I'adesivo.
(Scelta: dipende interamente da dove
I'articolo sara manipolato e visto).

Le
specifich
e di tutti
gli strati
influisco
no
direttam
ente

Ogni
ordine
personaliz
zato
richiede la
definizion
e delle
specifiche
di tutti e
tre gli
strati. Una
modifica
al
materiale
di base
influisce
sull'adesiv
o)
richiesto e
sul
percorso
produttiv
o finale.
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Definizione dei parametri di produzione

Dimensioni e struttura

Confermare le dimensioni esterne esatte e la forma strutturale.
L'ingombro fisico determina il volume di resina epossidica necessario.

Scelta del materiale

Definire il materiale di base. Il substrato deve essere adatto
all'ambiente reale in cui I'adesivo verra manipolato.

Quantita obiettivo: pur essendo supportati lotti
minimi (a partire da 1 pezzo), & necessario stabilire
un volume obiettivo per dimensionare la capacita
della fabbrica

e definire
i prezzi.

Esigenze di imballaggio: specificare come il prodotto
finale deve essere raggruppato o imballato alla
consegna. Non presumere che lI'imballaggio standard
sia adatto alla

vostra linea di evasione
ordini.
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Avvertenza sulle ipotesi:
vincoli variabili
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@ File grafico
|/I Dimensione
L) obiettivo

% Quantita obiettivo
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MOQ: non presumere mai una quantita
minima d'ordine fissa per materiali diversi.

Tempi di consegna: la velocita di produzione dipende \
[[ I interamente
[ {Eﬂ} dalla complessita della finitura e dal volume.
—| Certificazioni: la documentazione di conformita
~(») dipende dallo specifico materiale di base scelto.
<~ Termini di spedizione: il trasporto viene calcolato
1l solo dopo aver definito imballaggio e peso.
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Checklist per I'invio della RFQ: raccogliere questi 7 dati prima di
richiedere un preventivo per garantire una risposta accurata entro 1 ora.

1. Utilizzo: dove sara visto e manipolato l'articolo?

2. Dimensione obiettivo: dimensioni esatte e forma strutturale.

3. Grafica: file finale o riferimento ad alta fedelta.

4. Scelta del materiale: requisito del substrato di base.

5. Finitura preferita: aspettative tattili della superficie.

6. Quantita obiettivo: volume stimato necessario.

0000000

7. Esigenze di imballaggio: presentazione e raggruppamento alla consegna.
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