
Progettazione della borsa di carta speciale
Un pacchetto di specifiche tecniche per progettare, definire

e approvvigionare sistemi di borse orientati alla presentazione

RINFORZO DEL MANICO//SPEC.: CARTA KRAFT 120
GSM

CADUTA MANICO:100MM

ALTEZZA:350NM

SOFFIETTO PIEGATO//
PROFONDITÀ:150MM

LARGHEZZA:250MM

SOFFIETTO:150MM

REV:01// STATO: BRIEF DI APPROVVIGIONAMENTO
DELL'ACQUIRENTE



Il sistema prima della superficie

Approccio standard Approccio speciale

Manici:
Nastro rinforzato
con fissaggio
nascosto

Coordina
superfici di carta
distintive,
dettagli decorativi,
strutture su misura
e finiture
migliorate in
un'unica
esperienza
di vendita.

Superficie:
Carta goffrata
premium,
250gsm, finitura
UV serigrafica

Struttura:
Base rinforzata,
doppia piega,
elevata resistenza
alla trazione

("Un sistema di borse orientato alla presentazione")("Solo un logo sulla carta")

NOTA: «Speciale» è una direzione progettuale, non una specifica fissa di materiale o prestazioni.



Matrice dell'ecosistema di packaging

Borsa di carta
speciale

Scatola
regalo
rigida

Borsa kraft
standard

Scatola postale

Funzione
principale

Funzione di
trasporto Spedizione/TransitoTrasporto+Presentazione Presentazione rigida

Complessità
strutturale

Strutture su misura
e pieghe personalizzateStandardizzata Resistenza del cartone

ondulato Cartone ad alta grammatura

Revisione
coordinata
di
materiale/finitura

Esigenze di
produzione

Precisione
dell'assemblaggio
manuale

Conformità alla
prova di
schiacciamento

Scala dei volumi

Scegliere «Borsa di carta speciale» quando è richiesta una borsa da trasporto che offra un'esperienza di vendita specifica
e personalizzata, anziché una funzione basilare o un regalo rigido.



Calibrazione dell'obiettivo visivo
Sobrio //
Focus sul carattere tattile
della carta non patinata

Artigianale //
Focus su strutture
organiche e finiture
a bordo grezzo

Orientato al lusso //
Focus su carta pesante,
manici premium e
goffratura discreta

Stagionale //
Focus su rapidi cambi
di grafica e dettagli
decorativi distintivi

Altamente grafico //
Focus su superfici
patinate per un'intensa
fedeltà cromatica

L'obiettivo visivo scelto modifica radicalmente la selezione
della carta, le tolleranze di piega, i metodi di fissaggio
dei manici e il comportamento di stampa.



Anatomia strutturale e aree decisionali

Stile del manico e
metodo di fissaggio
(nastro, corda,
fustellato;
incollato o annodato)

Trattamento superiore e
meccanismo di chiusura

Dimensioni del soffietto
e tolleranze della
giunzione

Interazione con velina
e inserto
(come la borsa contiene
gli elementi interni o
protegge le scatole
regalo)

Forma e rinforzo
della base



Il carico determina la costruzione

Inserti di base
rinforzati

Articoli fragili

Articoli pesanti
Grammature della
carta
superiori

REVISIONE DELLA
COSTRUZIONE
OBBLIGATORIA

Articoli umidi

Rinforzi specializzati
dei manici

Bordi taglienti

Alloggiamento protettivo
internoForme irregolari

AVVERTENZA: Non presumere mai che un aspetto speciale soddisfi automaticamente le esigenze di trasporto o conformità.



La finitura non è solo estetica

Grandi aree di inchiostro pieno
Rischio: Graffi, copertura irregolare

Superfici delicate/testurizzate
Rischio: Sfregamento durante il trasporto

Risc
hio
di
pro
duzi
one

Effetti tipo rilievo / metallici
Rischio: Indebolimento strutturale, crepe
sulle pieghe

Caratteri fini e copertura scura
Rischio: Problemi di registro,
calo della qualità percepita

Le superfici altamente rifinite
richiedono
discussioni rigorose su grafica e prove
a differenza delle borse standard
non patinate.Complessità visiva



Il progetto dal 2D al 3D

Zone protette dei manici
(tenere i loghi lontani dai
fori e dai rinforzi)

Direzione della texture
(la fibra deve allinearsi alle
pieghe
per evitare crepe)

Allineamento della finitura
(i motivi continui richiedono
tolleranze di registro
precise)Posizione della giunzione

(evitare grafiche critiche
nella zona di incollaggio)



Input grafici e di specifica

Fornire loghi vettoriali interamente modificabili; identificare il
ridimensionamento
critico del logo.

Risorse vettoriali

Immagini ad alta risoluzione assegnate ai pannelli anteriore, posteriore,
laterali,
di base e della piega superiore.

File di stampa

Riferimenti precisi dei colori del marchio, testi legali esatti e
codici a barre scalabili.Marchio e testi

Fornire campioni visivi quando tatto e finitura sono
critici.Riferimenti fisici

I requisiti critici di superficie, materiale o conformità
richiedono la revisione di campioni/test prima del rilascio.Requisiti di prova



Il ciclo di vita del trasporto

Magazzino
e imballaggio

Il percorso di trasporto
e la conservazione

Il banco
di vendita

Rischio di graffi superficiali
o trasferimento d'inchiostro
se
le superfici finite non hanno
separazione protettiva.

Interazione con
velina, inserti e
alloggiamento dei
prodotti.
Facilità di assemblaggio.

Esposizione alle condizioni
ambientali; impressione sullo
scaffale
dopo l'acquisto e
memorizzazione del marchio.

Valutare il percorso previsto prima dell'impegno finale sul materiale.



Logistica, imballaggio e protezione

Separazione delle superfici
(fogli intercalari per proteggere
le finiture delicate)

Confezioni pronte per la vendita
(pacchi precontati per una rapida
distribuzione in negozio)

Avvolgimento protettivo ed etichette SKU
(per garantire un accurato monitoraggio in
magazzino)

Logica dell'assortimento:

Specificare le quantità per design,
dimensione e contesto di destinazione
Mantenere le versioni stagionali
esplicitamente
distinte dalla grafica continuativa.



Dashboard RFQ preliminare

2.Struttura
Dimensioni,
soffietti,
manici,
chiusure
specificati

6.Logistica
SKU,
destinazioni,
logica
d'imballaggio
confermati

7.Validazione
Campioni di
materiale,
stampa e
assemblaggio
richiesti

1.Contesto
Prodotti,
uso retail,
condizioni
di trasporto
definiti

3.Materiale
Carattere
della carta
e riferimenti
di finitura
identificati

4.Grafica
Layout
pannelli,
vettori,
colori,
zone
protette
mappati

5.Rischio
Finiture
delicate,
copertura
pesante,
allineamen
to
segnalati

RFQ PRONTA



Principi finali di approvvigionamento

Coordinare il sistema.
Le borse speciali sono un unico progetto che combina materiale,
costruzione e finitura visiva. Non possono essere approvvigionate separatamente.

Esigere la revisione del fornitore.

Gli impegni tecnici e commerciali finali richiedono una revisione rigorosa
di preventivo, grafica e materiali.

Dimostrare la promessa.

Non promettere un effetto visivo senza prove. Confermare carta, stampa,
assemblaggio e aspetto del campione prima del rilascio finale.

NOTA: Questo brief non conferma disponibilità a magazzino, prezzo, MoQ, tempistiche o dichiarazioni ambientali.


