Trasformare concetti 3D
in realta personalizzate in resina

| Titolo architettonico

1 Una guida alle specifiche tecniche
per acquirenti, responsabili degli approvvigionamenti
e pianificatori di merchandising del marchio.




Definizione del materiale |

Resina personalizzata (Il tema centrale)

Resina epossidica trasparente
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Corpo modellato/colato in 3D,
rilievo scolpito, dettagli
verniciati, texture superficiale

tattile.
Ii

Rigido,spesso limitato a
profili 2D o tecniche
di incisione distinte.

Colate flessibili, piatte e stratificate
prive di modellazione
3D realistica.

Base grafica piatta rivestita
da uno strato bombato trasparente.
(Non & un corpo strutturale).

Il fascino della resina personalizzata risiede nella vera modellazione tridimensionale e nella pittura
dettagliata. Gli acquirenti devono descrivere il risultato visivo desiderato senza

[ i Y AL ) 7
| Presupporre una specifica formula chimica della resina.
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Definizione della forma tridimensionale
| | Priorita di visualizzazione
| N =
[ ] Effetto anticato o
aspetto lucido o
w\’f opaco
' \) [] Profondita e texture
A della superficie
» . __m, \"J S
- 0 [] Variazioni di colore
( | verniciato
Jd
j [ie® : B
Nota:Indicare se
B T | T | T | ! SOno necessari
: l: | :l:. | ;|= I ;l:. | lnsertl
o Targa a Oggetto Scena Forma del Monumento fotografici insieme
P bassorilievo in miniatura a strati personaggio realistico agli elementi ]|
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@ Texture superficiale e vernice:
L'applicazione esterna
applicata sopra

Corpo modellato:Il nucleo | lo stampo indurito.

della struttura colata che forma
la sagoma principale.

Impressione della profondita del rili@—
La variazione

di altezza

dal punto di sfondo
piu basso all'elemento
sporgente piu alto.

Magnete sul retro

Posizione:Il punto di fissaggio
incorporato o montato

sulla superficie,insieme

a eventuali testi,marchi

o etichette

K ! di avvertenza
, : | richiesti sul retro.
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Vincoli scultoreie
semplificazioneaccettabile

Il concetto fragile
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ASTA SOTTILE
(RISCHIO DI ROTTURA)

ARTI SPORGENTI

TESTO ULTRAFINE
(PROBLEMA DI STAMPAGGIO)

La colata ottimizzata
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L STRUTTURA UNITA/ISPESSITA
z (STABILE)

ARTI CONSOLIDATI
(EFFICIENZA DI IMBALLAGGIO) .{i}

/TESTO INCASSATO &LEGGIBILE

(PRODUCIBILE)

Punto chiave: Le sporgenze elevate e gli elementi sottili creano gravi problemi di imballaggio e produzione
Definire criteri di semplificazione accettabili nelle prime fasi della progettazione.
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Le esposizioni ambientali nchnedono test

S\

Atmosfera

- Umidita della cucina
- Luce solare(esposizione UV)
- Detergenti

\ S

d Impatto fisico

- Abrasione contro le superfici
- Cadutesupavimentiduri
- Accesso dei bambini

.

4

AVVISO CRITICO:Non presumere la resistenza dell'attacco,agli urti

le prestazioni del rivestimento o le caratteristichie di sicurezza.
I requisiti di superficie,materiale,prestazioni o conformita
richiedono la revisione di campioni e test.
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Fornitura del progetto graficd 3D
FRuER |

Diagramma delle angolazioni della fotocamera .
& Elenco delle risorse

> [/ -Riferimenti visivi
4 frontali, laterali e
prospettici.

Chiara gerarchia delle
: _ 4 = caratteristicheessenziali
Vista laterale 3 A edellasilhouetteesterna.

» 7% -Loghivettorialie
riferimenti di
texture/colore ad
alta risoluzione.

[

| Vista frontale |

Una sola prova grafica 2D non pud dimostrare un risultato scolpito.Richiedere sempre un campione
fisico o un modello visivo 3D approvato adatto alla complessita del progetto.




I e licenze Accettazione delle variazioni

Confermare tutte le licenze prima della produzione. Cio Poiché la resina personalizzata viene spesso verniciata
. [‘ ; include |'autorizzazione legale per monumenti, e rifinita a mano,gli acquirenti devono definire
! mascotte del marchio,personaggi protetti e la propria tolleranza alle variazioni:

¥ - Opzione A:Accettare le variazioni naturali della finitura manuale
tra le unita.

] 1-Opzione B:Stabilire parametri strettamente controllati
\/ dell'aspetto mediante criteri di approvazione
concordati e firmati.
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SCHEDA NARRATIVA:
ORIGINE DEL PRODOTTO
TE DI PROGETTAZIONE

e STAMPA PERSONALIZZATA,
BLISTER: N CONFEZIONE CON CARTONCINO
GIJSGIG D_EL“..:-:-”.:...'J’:‘.;Z‘ "‘--_..:_ 3

A SUPPORTO IN CARTONCINO  CODICE A BARRE:

STAMPATO SU MISURA UPC-A
1. Protezione di base 2. Presentazione al dettaglio 3. Informazioni
Sacchetti singoli o separatori Confezioni al dettaglio con cartoncino,scatole Integrazione del posizionamento del codice a barre
simili alla schiuma per evitare sfregamenti specializzate o confezioni da esposizione. e delle schede narrative per gli ambienti
e rotture durante il trasporto. dei negozi di souvenir.

M Dati di approvvigionamento
M Indicare le quantita esatte per singolo design,varianti

di colore,varianti regionali e proporzioni
dell'assortimento desiderate nei cartoni principali.
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I1 pannello di

- 8.Imballaggio e test
Confezioni con cartoncino,assemblaggio
e criteri di conformita

6. Retro

Tipo di magnete,marchio
e etichette

s

7.Quantita:
Assortimenti e
varianti di colore

T
R

sgﬂyﬁf esmime e
condizioni di manipolazione

8.Imballaggio e test:

Confezioni con cartoncino,assemblaggio
e criteri di conformita
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.| Progettazione dimensionale e
| pacchetto grafico definiti
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| Ambiente d'uso& requisiti
=I | della confezione al dettaglio stabiliti

@), | Revisione di campioni e test
1. S | completata

i
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(Verifica di superficie, materiale,
prestazioni e conformita)

A

" 22 Preventivo approvato

Richiedere il preventivo finale vincolante solo dopo aver definito questi parametri.

Gli impegni tecnici e commerciali finali richiedono che tutta la grafica e tutti i materiali siano esaminati congiuntamente.
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