Progettazione delle specifiche degli adesivi per unghie personalizzati

Un piano tecnico di approvvigionamento per allineare il comportamento adesivo,
le finiture estetiche e la presentazione retail.
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Stampare un'immagine e solo il primo passo

Inchiostro su una superficie piana. Acquistare con successo adesivi per unghie personalizzati
richiede di abbinare con precisione il formato decorativo,

il comportamento adesivo, la finitura e la presentazione della
confezione

all'applicazione fisica prevista sull'unghia.
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Definire la categoria in base a

cio che non e

Adesivi per
unghie
personalizzati

Tatuaggi temporanei
per la pelle

Wrap integrali per unghie

Comuni etichette
di carta

Superficie prevista

Superficie dell'unghia

Superficie cutanea

Intera superficie dell'unghia rf e

Imballaggio piatto

Formulazione/adesivo

Compatibile con
cosmetici/
top coat

Formulato per
I'epidermide

Formulazione strutturale
piu spessa krs
fmit'c

Adesivo industriale
standardhe

Gestione delle curve

Si adatta all'arco
dell'unghia

Non progettato per
cheratina rigida

Copre l'intera
lamina ungueale

Non funziona su
superfici
curve

Esperienza di
applicazione

Piccoli motivi/
strisce decorative su
foglio di supporto

Si lava via

Richiede diversa
vestibilita e tensione
di applicazione

Si degrada facilmente con
umidita/manipolazione

Compatibilita con
il top coat

Richiede sigillatura con
top coat

Incompatibile con
i top coat per unghie

Finitura autonoma fih

Danneggiatasiaicsolventi
cosmetici
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Diagnosi del percorso applicativo richiesto
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= Kitperl
f cclJngirrrlmatore B Determina il
[NODO 1] l layout appropriato
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Design piu
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LA SIGILLATURA

Le realta fisiche dell'arco ungueale

Barriera del top coat.

La superficie stampata
deve essere chimicamente
compatibile sia con smalti
gel sia convenzionali

che fungono da

strato sigillante.

IL BORDO

Zone di tensione.
Gli adesivi applicati a

superfici curve affrontano STRATO SIGILLANTE DI TOP COAT

rischi intrinseci di
sollevamento dei bordi
dovuti

a memoria del materiale e
tensione.

r T E TN

L'INTERFACCIA

Comportamento adesivo.

Il legame deve resistere
all'esposizione agli oli
naturali dell'unghia e ai
frequenti lavaggi delle mani.
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I requisiti prestazionali richiedono
valutazioni, non supposizioni

PRESSIONE

. CHIMICO

Comportamento alla rimozione

Come l'adesivo si degrada o

si stacca quando il consumatore
cerca di rimuoverlo.

Occorre valutare residui, strappi
e forza di rimozione richiesta.

Compatibilita cosmetica

Resistenza chimica ai

solventi degli smalti convenzionali
e alle formulazioni gel UV.

Valuta l'integrita del materiale
rispetto ad acetone, acetato di etile
e vari monomeri gel.

\  UMIDITA

TENSIONE

Resistenza ambientale

Resistenza a umidita,

lavaggi quotidiani e oli

naturali della pelle.

I test includono immersione in
acqua,

resistenza al sapone e interazione
con il sebo.

Adesione superficiale

La precisa mitigazione del
sollevamento dei bordi durante
il tempo di utilizzo previsto.
Valuta resistenza al distacco e
stabilita del legame a lungo
termine su

superfici ungueali curve.
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Tradurre i vettori digitali
in strati fisici

Strato superiore (effetti speciali): CMYK/metallico.

Lo strato grafico visibile contenente

aree trasparenti, linee sottili o

finiture dall'aspetto metallico. Non affidarsi
mai solo ai colori sullo schermo.

Strato intermedio (base): fondo opaco.

| = . . . e
Uno strato bianco dedicato, necessario affinché

i colori restino vividi sul

letto ungueale naturale.

! Strato inferiore (contorno): tracciato di taglio.

L'esatto contorno vettoriale che determina come
il motivo viene tagliato dal foglio di supporto.
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Strutturazione dell'architettura del foglio

P 120mm
< 80mm N 01.DATO 1
/ y Indicare se ciascun motivo é
: ‘pas tagliato singolarmente, mezzo-tagliato su
SO un
5m foglio o fornito in strisce.
m
02.DATO 2
12 _.,1,4 ospa
ol 50 m ziat e L A i :
[T m ~—Fmura Fornire I'intervallo di dimensioni visibili previsto
" e il layout esatto di ciascun foglio.
= . 03.DATO 3
o .. Specificare le forme target delle unghie e la
W | sopas logica di assortimento desiderata
W mso (particolarmente
= critica se i design dipendono
pmm dalla misura).
spaziatura
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Progettazione dell'esperienza di apertura

Strato 1 (il nucleo)

Foglio sfuso, custodia o
busta contenente la
tiratura finale di design
misti o

uniformi.

Strato 2 (la protezione)

Cartoncino rigido di supporto.

Essenziale per proteggere
i piccoli pezzi da piegature,
separazioni accidentali o
contaminazione.

Strato 3 (I'interfaccia)
Istruzioni rivolte al
consumatore che descrivono
applicazione, rimozione, cura
e testi di sicurezza
obbligatori.

Strato 4 (I'unita commerciale)

Confezione esterna su cartoncino o kit
in scatola, completa di
posizionamento obbligatorio del
codice a barre

e identificazione del lotto.
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Architettura RFQ master in 8 punti

=i e
CONCETTO &)} {@} IMBALLAGGIO @ TEST =
() [1I'Definire il percorso — [2] Fornire file - ~—| [8] Stabilire criteri
~, di applicazione =¢{o» grafici, tracciati di taglio [6] Specificare formato “=) rigorosi per
previsto ed esigenze della confezione retail, goro P/t ¢
e l'utente target. opache/trasparenti/ istruzioni, Lh e Ll Ay
di effetti. etichette e [elativiiag
codici a barre. aspetto,
———— applicazione e
cc2| layout i . i
. [4] Definire [7] Indicare quantita
del foglio, numero & compatibilita % per design ed
di motivie della superficie ed esigenze di
assortimento. izioni al esig :
esposizioni al top coat. imballaggio
a destinazione.

1 [5] Dettagliare

—(v) aspettative

di rimozione,

adesione e
sollevamento dei bordi.
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Gli impegni finali richiedono una convalida fisica

Limitazioni sui contenuti

Il passaqgqgio di approvazione A
- <k A (Non dichiarare)

Gli impegni tecnici e commerciali ‘Non trattare mai come tatuaggi sicuri per la pelle o
finali richiedono I'esame di preventivo, wrap integrali senza revisione.

grafica e materiali.
-Evitare dichiarazioni non verificate su

Le aspettative applicative critiche materiali, certificazioni,
richiedono I'esame di campioni/test fisici durata o capacita fisse
prima dell'approvazione. del fornitore prima dei test.

- Non presumere prezzi fissi,
prestazioni adesive o garanzie
di compatibilita cosmetica.

Approvazione: confermare titolarita e autorizzazione per tutti
i loghi, i personaggi e la grafica prima della produzione.
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