
Specifica dei sacchetti flessibili:
Oltre il termine generico «Mylar»

ZONA DI SIGILLATURA A
CALDO:

Guida tecnica agli acquisti per
responsabili della supply chain e dei brand

ALTEZZA DI RIEMPIMENTO:120.00 MM
[NOMINALE]

LARGHEZZA:150.00MM
[TOL:+/-1.0MM] STRUTTURA DEL MATERIALE:

PET/AL/LLDPE
[LAMINATO MULTISTRATO]

ALTEZZA TOTALE:210.00MM

SIGILLATURA
LATERALE:5.00MM (TIPICA)

REV. DOC:1.0
SIGILLATURA DEL SOFFIETTO INFERIORE:

STATO:APPROVATO

SEZIONE:APPROVVIGIONAMENTO







Non presumere mai le prestazioni barriera sulla base di una finitura visiva

Il divario tra supposizione e
necessità

Quello che dici Ciò che devi realmente specificare

[] È impermeabile all’ossigeno?

[]È resistente all’umidità?

[] Blocca la luce?
Mi serve un sacchetto Mylar.

[]È resistente alle perforazioni?

[] Richiede una certificazione per il contatto alimentare?

] Deve essere a prova di bambino o antiodore?

AVVERTENZA: I requisiti critici di superficie,materiale,prestazioni o conformità
sono completamente distinti dal termine «Mylar» e richiedono test e revisione

rigorosi dei campioni.



I quattro pilastri di una specifica
rigorosa del sacchetto

Prodotto principale e stoccaggio
Definire l’esatta natura fisica del
contenuto.

Forma e meccanica
Profilo,stabilità e
interazione fisica.

Superficie e grafica Intento
visivo,finitura e vincoli di stampa.

Logistica macro
Percorsi di imballaggio
e passaggi al co-packer.



Strato 1: Lo stato fisico del prodotto determina il substrato

Secco

In polvere
Influisce sulla resistenza alla perforazione e
sull’integrità della sigillatura.TEXTURE

Granulare

Affilato

Influisce sulla scelta della pellicola barriera
e sulle esigenze di blocco degli odori.Contenuto del prodotto CHIMICA Aromatico

Sensibile all’umidità

Influisce sulla necessità di strati opachi
o completamente metallizzati.

SENSIBILITÀ Sensibile alla luce

Monouso
Determina i meccanismi di chiusura
(ad es.,cerniere,intagli di apertura)CICLO DI VITA

Aperto ripetutamente



Condizioni estreme di lavorazione e stoccaggio richiedono una comunicazione immediata

APPARECCHIATURA PER IL VUOTOTRATTAMENTO TERMICO

Il sacchetto sarà sottoposto
a pressione negativa?

Utilizzi macchinari per retort
o riempimento a caldo?

MACCHINARI AUTOMATIZZATI CONTENUTI REGOLAMENTATI

Richiede resistenza certificata ai
bambini o una rigorosa
conformità normativa.

Richiede specifici coefficienti di
attrito sulla pellicola per il
riempimento ad alta velocità.

NON PRESUMERE LA COMPATIBILITÀ CON AMBIENTI ESTREMI IN BASE AL NOME DEL
SACCHETTO.FORNISCI ESPLICITAMENTE QUESTE CONDIZIONI NELLA TUA RFQ.



Strato 2: Determina il profilo strutturale e l’interazione dell’utente

Il sacchetto piatto Il sacchetto con soffietto
FORO DI APPENSIONE
(ESPOSIZIONE SU
GANCIO)

FORO DI APPENSIONE
(ESPOSIZIONE SU
GANCIO)

INTAGLIO DI
APERTURA
(APERTURA)

INTAGLIO DI
APERTURA
(APERTURA)

PERCORSO DI
CHIUSURA (GUIDA
DELLA CERNIERA)

PERCORSO DI
CHIUSURA (GUIDA
DELLA CERNIERA)

AL
TE

ZZ
A

AL
TE

ZZ
A

AL
TE

ZZ

SPESSORE LARGHEZZ
A

LARGHEZZ
A PROFONDITÀ DEL

SOFFIETTO ESPANSO

Ideale per campioni,organizzazione secondaria o
per essere steso negli imballaggi in abbonamento.
Nessuna posizione verticale intrinseca a scaffale.

Integra una piega inferiore o laterale. Necessario
per la posizione verticale prevista e per
l’imballaggio principale da esposizione al
dettaglio.



Strato 3:Definisci l’intento visivo e l’interazione con la superficie

Priorità riflettente Priorità all’accuratezza del colore

Ciano Arancione
allerta Bianco di
precisione

Massimizzare l’aspetto metallico riflettente e nudo del substrato in pellicola. Richiede uno strato di bianco sottostante alla grafica per garantire che i colori del
brand non cambino sul substrato argentato.

Priorità tecnicaPriorità alla visibilità

Un aspetto non stampato e puramente funzionale,con vernici opache o
lucide per la durata operativa.

Integrare aree trasparenti non stampate (finestre) per mostrare il prodotto
fisico.



Preparazione della grafica: Rispetta le zone strutturali «da lasciare libere»

ZONE DI SIGILLATURA
(richiesto spazio libero di
8mm)

REGIONI DI
APERTURA A
STRAPPO

REGIONI DI
APERTURA A
STRAPPO

GUIDE DELLA CERNIERA
E DELL’HARDWARE DI
CHIUSURA

SOFFIETTI E PIEGHE
STRUTTURALI

REGOLA: Mantieni tutto il testo critico,i codici a barre e i dati variabili completamente lontani da sigillature,hardware,
e pieghe.Definisci pannelli frontali e posteriori distinti insieme alle aree previste per l’applicazione delle etichette.



Mappatura dei parametri tra più SKU

.VERSIONE GRAFICA UNICA
SKUA

2.DESCRIZIONE DEL CONTENUTO

3.QUANTITÀ RICHIESTA

VARIANTI SPECIFICHE DI
CHIUSURA/FINESTRA

SKUC
5.PERCORSO DI IMBALLAGGIO

Protocollo dei dati variabili:Indica chiaramente se i dati variabili (date,codici di lotto) saranno
stampati direttamente sulla pellicola,applicati tramite etichettatura successiva o aggiunti dopo il riempimento.





Gli impegni finali richiedono una convalida fisica.

Messaggio chiave

Nessuna composizione del
materiale, livello barriera, stato
di contatto diretto, risultato di
durata di conservazione o
certificazione di sicurezza è
garantita da un preventivo
preliminare o una finitura
visiva.

Azione richiesta:

Tutti i requisiti critici di
superficie,
materiale,prestazioni o
conformità impongono una
revisione rigorosa dei
campioni e test di
laboratorio prima di
assumere impegni
commerciali definitivi.




