PORTACHIAVI IN METALLO

Manuale tecnico di approvvigionamento per trasformare la
visione estetica in specifiche di produzione impeccabili.
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Tradurre la visione estetica in parametri di
produzione di precisione.

Un portachiavi metallico personalizzato € un assemblaggio fisico definito:
un corpo metallico decorativo sagomato collegato a ferramenta cinetica.
La forma finale dipende da specifiche esatte di fusione, stampaggio,
incisione, taglio, riempimento colore, placcatura e lucidatura.
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Stabilire la corretta categoria del

prodotto.

Cu K Portachiavi
metallici
personalizzati

Focus:

Dec
Assemblaggio

decorativo,
ferramenta
cinetica, finitura
placcata.

Portachiavi
in plastica

Differenziatore:

Modifica peso,
formazione del
bordo,
comportamento e
applicazione del
colore.

Spille smaltate
e medaglie

Differenziatore:

Le spille usano

attacchi posteriori

per indumenti; le
medaglie
dipendono dalla
sospensione a
nastro.

Apribo
ttiglie

Differenziatore:

Richiede
geometria
portante
funzionale e
test distruttivi.

specificata e convalidata esplicitamente.

Portachiavi
elettronici

Differenziatore:

Impone
componenti
tecnici e involucri
di controllo dati.

Se l'articolo svolge una funzione oltre a contenere chiavi, tale geometria funzionale deve essere




L'anatomia strutturale di un
assemblaggio cinetico
completo.

‘anello portachiavi
L'ancoraggio terminale.

ta catena Elemento di
spaziatura cinetica.

' | connettore/girevole La
6 ferramenta di collegamento.

Il punto di attacco Foro
perforato o anello.

Un portachiavi € un sistema connesso.
Attrezzaggio, durata ed equilibrio
visivo dipendono molto da come il
corpo decorativo si interfaccia con la
ferramenta.

«—H corpo decorativo -Profilo del
" bordo, trattamento
fronte/retro, spessore.




Determina forma fisica, rilievo e complessita meccanica.
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Riquadro dimensionale
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- Dimensioni
complessive obiettivo

- Impressione di spessore
desiderata

- Carattere di peso
preferito
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f} / : Riquadro superficie e bordo

Trattamento anteriore
Vs posteriore

- Concetto di
profondita del rilievo

- Profilo preciso del bordo

l;”é’f |
' ,-fe":,} N e
~~/74 Riquadro complessita
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- Aperture perforate

- Rilievo fine o piu pezzi
assemblati

- Parti mobilio
girevoli

Qui é necessaria la consultazione del fornitore. Complessita come parti mobili o perforazioni intricate

la perforazione altera fondamentalmente i costi di attrezzaggio e la durata strutturale a lungo termine.




Integrare il colore e I'usura
superficiale.

Il colore e una sostanza fisica. Distingui
chiaramente il requisito. Ogni percorso
impone un processo produttivo diverso,
alterando la definizione del bordo e
l'usura nel tempo.

Ricorda di richiedere finiture specifiche:

brillante, satinata, spazzolata, antica,
scura o bicolore.
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Riempimen
to incassato

Definizione del
bordo
moderata, la
vernice resta
sotto la
superficie
metallica per
protezione.

Effetti tipo
smalto

Elevata
profondita
visiva,
richiede pareti
metalliche di
contenimento;
sensazione
premium.

Grafiche
stampate

Alta fedelta per
sfumature/
arte complessa,
minore
resistenza
intrinseca
all’'usura.

LD

Etichette
applicate

Produzione
rapida, netto
distacco del
bordo; richiede
recessione
superficiale per
evitare
sfogliamento.



Specificare ferramenta cinetica e
orientamento di sospensione.

Conferma i metodi esatti di fissaggio tra il connettore e il
corpo decorativo. Diametro dell'anello e lunghezza della
catena devono essere forniti come requisiti revisionati,
soggetti alla convalida del fornitore per i limiti di peso.
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Variazioni del Concetti di
diametro dell'anello lunghezza catena

Direzione e rotazione
del girevole

Stili dei connettori Orientamento
di sospensione
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Strutturare lI'arte vettoriale per la
traduzione in fabbrica

+

Livello 1:
Forma esterna e ritagli

Livello 2: Livelli di rilievo
(Rialzato vs. incassato vs. a filo)

Livello 3: Colori incassati

e dettagli stampati

Livello 4: Texture superficiale
(Lucidato vs. testurizzato)

Livello 5: Marcatura posteriore
e punto di attacco

Fornisci I'arte vettoriale separata per attributi fisici, comprese

e viste anteriore e posteriore. Affidati all'esperienza

del fornitore per segnalare dettagli non riproducibili in modo affidabile invece di presumere spazi minimi universali.
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Il divario critico tra render digitali e
comportamento fisico.

D

Vettore digitale Utile per layout e
riferimento colore.

Realta fisica Governa peso, sensazione
del bordo, aspetto della placcatura e
movimento.

Le finiture metalliche e i riflessi circostanti alterano radicalmente la percezione del colore. Un render digitale non puo stabilire resistenza
dell’'attacco, peso tattile o aspetto esatto della placcatura. I programmi critici richiedono un campione fisico di preproduzione.
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Convalidare conformita,
varianti produttive e logistica

d’'imballaggio.

Fase 1:
Conformita

Metallo base,
composizione della
placcatura, sostanze
soggette a restrizioni,
rilascio di nichel, test
di carico per uso
infantile.

- I’

Fase 2:
Matrice delle

Le finiture sensibili alla superficie richiedono
separazione fisica. Le parti metalliche che
sfregano durante il trasporto distruggeranno la
placcatura premium. Elenca gli scenari di
attrezzaggio scegliendo tra varianti regionali o

serializzate.

' '

Fase 3:

r
Fase 4.

varianti

i

Suddivisione per
design, finitura,
variante colore,
marcatura
posteriore, seriali.

. Protocollo di
:> imballaggio

Sfuso vs. sacchetti
individuali vs. scatole
di presentazione.

> Marcature cartone

s

Conteggi per imballo
interno, suddivisioni

destinazione, codici a
barre.
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Framework sintetizzato di

esecuzione RFQ.

Forma e finitura

Assemblaggio e conformita

Logistica e condizioni

- Indica uso finale, quantita e
pubblico.

- Fornisci arte vettoriale
stratificata.

- Descrivi rilievo, texture e
bordi.

- Identifica finitura, colori e
riferimenti.

- Specifica anello, catena e
orientamento.

- Richiedi metallo base e dettagli
della placcatura.

- Elenca necessita di sostanze
limitate, carico e contatto
cutaneo.

- Richiedi disegni e campioni di

preproduzione.

- Definisci imballo protettivo

e retail.

- Richiedi conteggi ed
etichette dell'imballo interno.

- Richiedi condizioni
dettagliate di attrezzaggio,
campionatura, trasporto e
programma.

|
A

&




Gli impegni finali richiedono la convalida fisica dell'assemblaggio completo.

Un portachiavi metallico personalizzato deve essere approvato come assemblaggio completo,
mai solo come render del logo. Costruzione, finitura e connettore cinetico

geometria, peso tattile e protezione superficiale determinano il risultato finale.
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Restrizione sui contenuti: non dichiarare mai lega, placcatura o capacita produttiva confermate

senza conferma diretta del fornitore. Non promettere minimi esatti, carichi nominali o durata senza
prove sui materiali.




