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Specificare shopper
Kraft personalizzate

Manuale tecnico per allineare /\ \
ingombro del prodotto, grafica Ll i R \ v o
applicata e flusso logistico in una l t N i o/ on
richiesta di preventivo (RFQ) impeccabile. JY—] i ia 7
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Definire il nucleo funzionale

Le shopper in carta kraft personalizzate sono scelte per il

loro aspetto ESCLUSIONI:

naturale e la funzionalita essenziale
in negozi, asporto, eventi o merchandising.

Questo quadro di
specifica NON

definisce una particolare
gradazione della carta,

Fall In
w1

portata,
dichiarazione ambientale,

né un formato di manico.
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Matrice di classificazione delle shopper

)

Shopper Shopper Shopper i
kraft kraft speciale/ }Tabratg?‘gr()tettlvo
naturale bianca regalo
Finalita Obietti Obiettivo Obiettivo Obiettivo
lettivo . s .
rimaria : Base di Finitura Resistenza al
P Estetica .rllaturadle, 4 | stampa . decorativa/ trasporto
uso retail standar ad alta fedelta effetto premium
Rigidita Rigiditd moderata Rigidita moderata Rigidita elevata Rigidita massima
strutturale
Fedelta di Base di stampa testurizzata Bf“t§s bianca Stampa molto stilizzata Stampa variabile
nitiaa
stampa di stampa

Durabilita nel
trasporto

Trasporto standard

Trasporto standard

Trasporto standard

Protezione massima
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Modello di carico e silhouette

La specifica parte dall'ingombro del prodotto. Descrivere esattamente cosa entra nella shopper, come viene caricato
e se include un imballaggio secondario. Valutare la silhouette desiderata rispetto all'ingombro fisico del
contenuto per determinare i requisiti strutturali della base.
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Anatomia di una shopper di carta

h
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Bordo superiore: definire profondita della piega e

trattamento superiore desiderato.

Chiusura: specificare eventuali
meccanismi

di chiusura integrati o
zone adesive.

Stile manico: selezionare il formato

| in base alla distanza di

trasporto
e al carico del cliente.

Soffietto: determinare la capacita di espansione

laterale/inferiore in base
alla silhouette del prodotto.

Supporto base/fondo: specificare il

rinforzo necessario per imballaggi
secondari pesanti o con
spigoli vivi.
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Il conflitto del supporto

Il tono kraft visibile e parte attiva del design, non una
tela bianca. Il kraft naturale assorbe l'inchiostro e altera i colori.
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RAPPRESENTAZIONE
DIGITALE

e\

STAMPA
FISICA

e

Usare un branding con pochi colori e preservare
fini richiedono una revisione tecnica esplicita il supporto naturale ove possibile.
rispetto alla carta e al processo di stampa proposti.

Grafiche piene estese, colori chiari e dettagli
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Orientamentd-ettura della mappa fustella 2D
La preparazione della grafica richiede precisa consapevolezza spaziale. Fornire un disegno completamente
quotato che indichi direzione di lettura e orientamento dei pannelli.
4 i J - ] I segni che attraversano le
pieghe
\/ devono essere evitati o
N "% . rigorosamente verificati.
O O
Tenere codici a barre, diciture
legali e loghi critici
completamente fuori
dalla zona di rischio arancione
manici, etichette).
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Vincoli tecnici e conformita

Fornire loghi vettoriali, testi approvati, immagini collegate e dati
dei codici a barre; la grafica e solo meta del requisito.

I.' -
/ Contatto alimentare e grassi
Al .f__ (Richiede verifica tecnica della sicurezza del materiale)

Esposizione all'umidita
ﬁ .’.,f' (Richiede esame dei test per le condizioni di trasporto)

L Testi ed etichette regolamentati
R (Requisiti locali per dichiarazioni di smaltimento/riciclo)

Dichiarazioni sul contenuto riciclato
(Devono essere esplicitamente verificate e
riesaminate)
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Ciclo di vita di una shopper piatta

. Richiedere configurazioni d'imballo che agevolino conteggio, stoccaggio e separazione per SKU.
I prodotti cartacei piatti mal movimentati si piegano permanentemente.

T

SKU A
Sioar;it’zzione Transit Stoccaggio in Flusso di
| di fabbrica negozio/evento cassa
! Indicare se le shopper sono fornite vuote ai negozi, preassemblate in kit o spedite
! direttamente agli eventi. Precisare il contesto della finestra di consegna senza presumere tempi standard.
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Modello RFQ perfetto

<

> €

Studio della fustella

Specifica fisica

(Fasi 1-2)

(J

[ ] Indicare prodotto,
condizioni di trasporto
e metodo di
riempimento.

Specifica visiva e conformita

(Fasi 3-5)

Dettagliare aspetto del
kraft

naturale e copertura

di stampa.

Specifica logistica

(Fasi 6-7)

Elencare quantita per SKU,
destinazioni e metodi
d'imballo esterno/

> |« »| | distribuzione.
[] Fornire dimensioni, LI Fornire grafica dei pannelli,
soffietti, base, manico e codice a barre e testi [ Richiedere campioni/test
trattamenti superiori variabili. critici di materiale
esatti. e grafica.
[] Segnalare requisiti per
umidita, grassi,
alimenti o etichette o
ambientali. ] b | FTv
X
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Validare prima di impegnarsi

Le shopper kraft personalizzate eccellono quando un supporto naturale si allinea
all'esperienza di marca prevista, purché siano convalidati I'uso effettivo del prodotto
e la costruzione.

Ottenere un preventivo formale, insieme alla revisione di grafica
e materiale, prima di assumere impegni tecnici
o commerciali.

_El} AVVISO: Questo quadro non dichiara resistenza della carta, MOQ, prezzo, tempistiche o
garanzia, né implica che le shopper kraft sostituiscano cartoni protettivi o confezioni decorative speciali.




